INFORMACJE OGOLNE

Do mocowania: = Maszyn
= Konstrukcji stalowych = Schodow
= Szyn = Bram
= Regatéw = Fasad
= Konsol = Elementéw okiennych
® Drabin = Konstrukcji zewnetrznych
OPIS PRODUKTU
* Nie zawierajace styrenu, wysoko wytrzymato$ciowa zaprawa Zalety/Korzysci
winyloestrowa w tubie, przeznaczona do zastosowania w = Dobre wytrzymatosci we wszystkich materiatach

MOCOWANIA CHEMICZNE

Zaprawa iniekcyjna FISVT 380 CiFISVT300T

Kotwienie bezrozporowe przy pomocy zaprawy winyloestrowe;j - kartusze wspoétosiowe.

betonie i murze.

Zywica i utwardzacz znajduja sie w osobnych zasobnikach, .
zmieszanie nastepuje w mieszalniku dopiero podczas

wyciskania.

Czesciowo zuzyte opakowanie moze byé ponownie uzyte po
wymianie mieszalnika.

Obcigzenia zalecane

= Dla montazu w murze, patrz strona 85
* Dla montazu w gazobetonie patrz strona 90

DANE TECHNICZNE

65

@
]
N

=
£
a

=
S
1]
5
=

Zaprawa iniekcyjna Zastosowanie:

FISVT 380 C = Beton niezarysowany
= Mury
Nadaje sie do:
= Cegta petna
Mieszalnik FIS S * Bloki petne

wapienno-piaskowe
= Bloki petne z betonu
lekkiego
= Beton komoérkowy
= Cegta kratowka
= Pustaki
wapienno-piaskowe
* Pustaki ceramiczne

Zaprawa iniekcyjna
FISVT300T

European Technical Approval -
Option 7 for non-cracked concrote

Aprobata do betonu niezarysowanego

European Technial Approval
for use in masonry

Aprobata do muréw

9
A L)

® Tras kablowych

budowlanych.

budowy.

* Brak naprezen w trakcie kotwienia umozliwia montaz blisko
krawedzi i z matymi odstgepami osiowymi.
* Duza oferta akcesoriéw umozliwia réznorodne zastosowanie.

Akcesoria

®= Do montazu w betonie, patrz strona 73
®= Do montazu w murze patrz strona 79

* Do montazu w gazobetonie patrz strona 89

Uniwersalny system do powszechnego stosowania na placu

Zaprawa iniekcyjna Zaprawa iniekcyjna

Zaprawa iniekcyjna

FISVT 380C

. - .

— ‘Eﬁ%‘ FISVT 380 C FISVT300T

N 5

Typ Art-Nr Zawartost llos¢ w
opakowaniu
szt

FISVT 380 C 43999 1 Zaprawa iniekcyjna pojemnik 380 ml + 2 mieszalniki 12

FISVT300T 519714 1 Zaprawa iniekcyjna pojemnik 300 ml + 2 mieszalniki 12

FIS VT 380 C HWK big 040048 16 Zapraw iniekcyjnych pojemnik 380 ml + 32 mieszalnikéw 16

MOCOWANIA

Szczeg. infor. dotyczace podstaw montazu,
rodzajow obciazen, sposobow zakotwien
oraz przyg. otworow znajduja sie na str. 14.

fischer=

/nnovative solutions
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Zaprawa iniekcyjna FISVT380CiFISVT300T
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CZAS WIAZANIA

Czas wigzania i zelowania FIS VT 380 C

Temp.opakowania (zaprawy) Czas zelowania (montazu) Temperatura Czas wiazania
podioza
- 5°C—% 0°C 6 godz.
+ 0°C—+ 5°C 3 godz.
+ 5°C—+10°C 13 min. + 5°C—+10°C 90 min.
+10°C—+20°C 5 min. +10°C—+20°C 60 min.
+20°C — +30°C 4 min. +20°C —+30°C 45 min.
+30°C —+40°C 2 min. +30°C—+40°C 30 min.

Czas liczy sig od momentu zmieszania sig sktadnikéw w mieszalniku. Podczas montazu temp. opakowania musi by¢ wieksza niz +5°C. Przy diuzszym czasie przygotowania, tzn. np.
pracach z dfuzszymi przerwami, nalezy wymienic¢ mieszalnik..

OBCIAZENIA

Srednie obciazenia niszczace, obliczeniowe oraz zalecane dla pojedynczego zakotwienia sktadajacego sie z zaprawy iniek-
cyjnej FIS VT i preta gwintowanego bez wptywu odlegtosci od krawedzi i od sgsiednich kotew.

Beton niezarysowany

Rozmiar kotwy M6 M8 M10 M12
Rodzaj stali gvz A4 H gvz A4 H gvz A4 M gvz A4 H
Klasa stali 5.8 | 8.8 [10.9 |A470[1.4529 538 | 8.8 [ 109 |A470/14529 5.8 | 8.8 | 10.9 |A470[1.4529 538 | 8.8 | 10.9 |A4-70/1.4529
Efektywna gtebokos¢ Nefmin  [mm] 40 40 40 48
kotwienia Netmax  [mm] 72 96 120 144
Gtebokos¢ wiercenia otworu hg [mm] hg = hef
Srednica otworu do [mm] 8 10 12 14
Srednie obciazenia niszczace Nu i Vu [kN]
ot mi 7.6 12.7 15.9 224
R i i 0° N kN er.min
UHIIIE ! AN Rgmar 110 13.8 190°[29.0°[306] 260" 300°[460°[478] 410" 440°[67.0"[688] 590"
hof min 5.0 7.6 7.0 92| 136 127 145* 15.9 0.1 224
Scinanie 90° v, (kN]  -ehmin
hefmax 5.0 | 8.0 | 10.0 7.0 9.2* 146 [17.0| 128  145*232*[270°] 203 21.1*|33.7*[40.0°] 295
Obcigzenia obliczeniowe N i Vg [kN]
et mi 3.2 5.3 6.6 93
Rozciagani 0° N kNj - ELE
UHIEITE i N - 57 127 19.9 28.7
) KN]  hgfmin 40 | 64 [ 67 [45] 56 74[85[85]82] 85 8.5 11.2
Scinanie 90° VRgq [N sl

hermax 4.0 [ 64 [ 67 | 45| 56 74 [11.7]11.3[ 82 [ 102 11.6]186]18.0]13.0] 162 169]27.0]26.7]18.9] 23.6

Ohciazenia zalecane Ny g i Vo [kN]

o . [N g min 23 38 4.7 6.7
Rozciaganie 0° Nrec ot max 41 9.1 142 205
Seinanie — Gy Metmin 29 [ 46 [48[32[ 40 63 [61[61[68] 6l 6.1 8.0
Mofmax 2.9 | 46 | 48 [32 | 40 53|83 [81[569] 73 83[133][129]93 [ 116 121]193]19.0]135] 169
Zal y inajacy M. [Nm]
Mrge [Nm] 4669 [71]50] 63 114[171]17.9[119] 149 223]343[366[23.8] 297 38.9[60.0]62.3]42.1] 626
Warunki
Charakt. odlegtos¢ osiowa Scr, Np [mm] 135 180 225 270
Charakt. odlegtosé od krawedzi  Cer, Np [mm] 70 90 115 135
Min. odlegtos¢ osiowa " Smin [mm] 40 40 45 bb
Min. odlegtos¢ od krawedzi ! Cpip [mm] 40 40 45 55
. o . hef min 70 70 70 78
Min. grubos¢ podtoza Nmin [mm] Mo max 102 126 150 71

Srednica otworu w elemencie
mocowanym w przypadku df = [mm] 7 9 12 14
montazu wstgpnego

Srednica otworu w elemencie

mocowanym w przypadku df = [mm] 9 1 14 16
montazu przelotowego
Wymagany moment dokrgcania  Tipst [Nm] 5 10 20 40

» [podziatki] hef min 1 2 2 3
Il .

SR [podzialki] Nef max 2 3 5 6
MOCOWANIA STANDARDY

L

flscher ® Szczeq. infor. dotyczace podstaw montau, Inf. na temat wymagar prawnych
rodzajéw obcigzen, sposobow zakotwien dotyczacych macowan znajduja sie

innovative solutions

oraz przyg. otworéw znajduja sig na str. 14. na str. 20 pod hastem APROBATY.
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Srednie obciazenia niszczace, obliczeniowe oraz zalecane dla pojedynczego zakotwienia sktadajacego sie z zaprawy iniek-
cyjnej FIS VT i preta gwintowanego bez wplywu odlegtosci od krawedzi i od sasiednich kotew.
Beton niezarysowany
Rozmiar kotwy M 16 M 20 M 24 M30
Rodzaj stali gvz A4 H gvz A4 c gvz A4 c gvz A4 c
Klasa stali 5.8 | 8.8 [10.9 |A470[1.4529] 5.8 [ 8.8 | 10.9 [A470]14529 5.8 | 8.8 | 10.9 [A470]1.4529 5.8 | 8.8 | 10.9 |A4-70/14529
Efektywna gtebokosc Nefmin  [mm] 64 80 96 120
Kotwienia Nef max 192 240 288 360
Gtgbokos¢ wiercenia otworu  hy [mm] hg = hef
Srednica otworu dy [mm] 18 24 28 35
Srednie obciazenia ni Nu i Vu [kN]
o ., ef i 346 483 63.5 88.7
Rozciaganie 0" Ny K hzf’max 82.0 109.4 127,07 160.8 183.0" 2171 292.0° 316.7
Soinanic 7, - Nof min 39.2%(62.8[69.1| 548°  61.2*| 966 86.7*  88.2°| 1270 1234°  140.2* 1775
Nefmax 39.27(62.8%|74.0*|  54.8*  61.2*|98.07[115.07 857  88.2*[141.2*[166.0 1234*  140.2%|224.4*264.07 196.2%
Ohcigzenia obliczeniowe N i Vg4 [kN]
o . e i 144 20.1 26.4 36.9
Rozciaganie 0°Npg (kNI ef max 456 67.0 905 131.9
Seinanie _— Nefmin 31.4 34.5 48.2 63.3 88.5
Mofmax 314 |50.2[493[35.1] 438 49.0[784[76.7 [54.9] 68.6 70.6 [113.0[110.7]79.1] 98.7 112.2[179.5[176.0]125.8] 157.0
Ohciazenia zalecane Ny o i Vio o [kN]
o . hef.min 103 143 18.8 26.3
Rozciaganie I e 32.6 479 §4.6 94.2
Seinanie 00 Vg (KN Nef min 22.4 24.6 34.4 452 63.2
Mofmax 22.4 | 35.9]362[25.1] 313 350 |66.0] 54.8 [39.2] 49.0 50.4 [ 80.7 [ 79.0 [56.5] 70.5 80.1 [128.2]125.7[89.8 ] 112.1
Zalecany moment y Mg [Nm]
Mrgc  [Nm] 98.9 [151.7]158.1[106.7] 133.1 193.1[296.3]308.7[207.9] 269.4 333.1]512.1]533.4[359.4] 448.6 668.0]1027.1]1069.91720.7] 899.4
Warunki
Charakt. odlegtos¢ osiowa sy, N [mm] 340 410 480 580
Charakt. odlegto$é od Cer, Np [mm] 170 205 240 290
krawedzi
Min. odlegtos¢ osiowa " Smin  [mm] 65 85 105 140
Min. odlegtosc od krawedzi ' cpip  [mm] 65 85 105 140
. o ef i 96 120 144 180
Min. grubos¢ podtoza hmin ~ [mm] et max 272 280 336 20
Srednica otworu w elemencie
mocowanym w przypadku di = [mm] 18 22 26 88
montazu wstgpnego
Srednica otworu w elemencie
mocowanym w przypadku df = [mm] 20 26 30 40
montazu przelotowego
Wymagany moment dokrgcania Tinst  [Nm] 60 120 150 300
B [podziatki] hgf mi 4 10 14 26
llos¢ zaprawy [podziatki] hz:::x ¥ 29 42 79

* Zniszczenie stali

' Dla minimalnych odlegfoéci osiowych i od krawedzi podane powyzej obciazenia nalezy zredukowaé. (wg podrecznika technicznego lub wg. programu komputerowego Compufix).
Powyzsze wartosci cbowiazujg przy nastepujacych zatozeniach:

- Oczyszenie otworu wykonano wg europejskiej aprobaty technicznej ETA.

- Suchy beton, zakres temperatur od -40°C do +50°C dtugookresowo i do 80 °C krdtkookresowo.

Wszystkie wartosci odnosza sie do betonu klasy C20/25 bez wptywu odlegtosci od krawedzi.

Obciazenia obliczeniowe: zawieraja materiatowy wspdtczynnik bezpieczenstwa ypy. Wspotczynnik vy zalezy od typu kotwy.
Obciazenia zalecane:  zawierajg materiatowy wspotczynnik bezpieczefistwa vy jak réwniez obciazeniowy wspdtczynnik bezpieczenistwa y = 1.4.

Uwaga:
Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartosci. W przypadku potrzeby dokfadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic¢ wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej .

fischer=
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MOCOWANIA CHEMICZNE

Zaprawa iniekcyjna FISVT380CiFISVT300T

OBCIAZENIA

Srednie obciazenia niszczace, obliczeniowe oraz zalecane dla pojedynczego zakotwienia sktadajacego sie z zaprawy
iniekcyjnej FIS VT i kotwy RG MI z gwintem wewnetrznym, bez wptywu odlegto$ci od krawedzi i od sasiednich kotew.

Beton niezarysowany

Rozmiar kotwy M8 M10 M12
Rodzaj stali gvz A4 (5 gvz A4 c gvz A4 c
Klasa stali 58 | 88 | 109 [A470 [14529 58 [ 88 | 109 [ A470 [14529 58 | 88 [ 109 | A470 [14529
Efektywna gtgbokos¢ kotwienia hef [mm] 90 90 125
Gtehokosé wiercenia otworu hg [mm] hg = hef
Srednica otworu do [mm] 14 18 20
$rednie ok iazenia niszczace N\ i V, [kN]
Rozcigganie 0° Ny [kN] 19.0* | 29.0* | 33.3 26.0* 30.0" | 46.0" | 46.7 41.0* 44.0* 66,7 59.0*
Scinanie 90° VY, [kN] 9.5 | 146" | 15.3* 12.8* 16.1% | 23.2% | 24.3* 20.3* 21.9* | 33.7* ‘ 354" 29158
Ohbciazenia obliczeniowe Ng i Vgg [kN]
Rozciaganie 0°  Npg [kN] 12.8 13.9 19.4 27.8
Scinanie 90° Vpg kN1 76 [ 117 [102 ] 82 [ 102 121 ] 186 [ 162 | 130 [ 162 175 [ 27.0 [ 236 | 189 [ 236
Obcigzenia zalecane Nyg¢ i Vig [kN]
Rozcigganie 0°  Npge [kN] 9.2 9.9 13.9 19.8
Scinanie 90° Ve kNl 54 | 83 [ 73 [ 59 [ 73 86 | 133 [ 116 ] 93 [ 116 125 [ 193 [ 168 [ 135 | 168
Zalecany ginajacy Mg [Nm]
Mge [Nm] 114 [ 170 [ 179 [ 119 | 149 223 [ 343 [ 356 [ 238 [ 297 389 | 600 | 62.3 | 42.1 [ 526
Warunki
Charakt. odlegtosc osiowa Scr, [mm] 270 270 375
Np
Charakt. odlegto$c od krawedzi Cer, [mm] 135 135 187.5
Np
Min. odlegtos¢ osiowa " Smin [mm] 40 45 60
Min. odlegtos¢ od krawedzi " Cmin [mm] 40 45 60
Min. grubos¢ podtoza Amin [mm] 120 125 165
Min. dtugo$¢ wkrecenia $ruby minjg [mm] 12 15 18
Maks.dtugo$c wkrecenia $ruby maxjg  [mm] 18 23 26
Srednica otworu w elemencie mocowanym df = [mm] 9 12 14
Wymagany moment dokrecania Tinst [Nm] 10 20 40
llo$¢ zaprawy [podziatki] 5 7 11
Rozmiar kotwy M 16 M 20
Rodzaj stali gvz A4 (H gvz A4
Klasa stali 58 | 88 | 109 [A470 [14529 58 | 88 | 109 | A4T0
Efektywna gtebokos$¢ kotwienia hef [mm] 160 200
Gtebokosé wiercenia otworu hg [mm] hg = hef
Srednica otworu do [mm] 24 32
Srednie ol Nu i Vu [kN]
Rozcigganie 0° Ny [kN] 80.0 126.7 * Zniszczenie stali
Scinanie 90° Y, kN 40.7% 627+ | 548 63.6% 91.1*  [8s7*
Ohciazenia obliczeniowe Npy and Vgy [kN] !/ Dla minimalnych odlegtosci osiowych i
Rozciaganie 0° NRd [kN] 333 5.8 od krawedzi podaqe powyzej nbm.aZenia
Scinanie 90° Vg [N] 326 | 502 | 418 | 351 | 438 50.9 | 729 | 607 | 549 I”:C'anmz;:fg”mvbacwéwgrﬂszmnj”&fnpm
Ohciazenia zalecane Ny i Vyop [kN] rowego Compufix).
Rozcigganie 0°  Nige [kN] 23.8 37.7
Scinanie 90° Vige kNI 233 [ 358 [ 29.9 [ 251 [ 313 363 | 52.1 | 434 | 392 Powyisze wartosci obowiazuja pray
" . nastepujacych zatozeniach:
z . jacy Myq [Nm] - Oczyszenie otworu wykonano wg
Mge [Nm]  98.9 | 152.0 | 158.0 | 106.2 | 132.6 1926 | 296.6 | 308.7 | 2079 europejskiej aprobaty technicznej ETA.
Warunki - Suchy beton, zakres temperatur od
Charakt. odlegtosc osiowa Ser, [mm] 480 590 -40°C do +50°C dtugookresowo i do
Nn. 80 °C krdtkookresowo.
Charakt. odlegto$c od krawedzi Cer, [mm] 240 295
Np Wszystkie warto$ci odnosza sig do
Min. odlegtos¢ osiowa " Smin [mm] 80 125 betanu klasy C20/25 bez wptywu
Min. odlegtosé od krawedzi ! Cmin | [mm] 80 125 odlegtosci od krawgdzi.
Min. grubos¢ podtoza hmin [mm] 205 260 Obcigzenia obliczeniowe:
Min. dtugos¢ wkrecenia $ruby ming ~ [mm] 24 30 Zawieraja materiatowy wspétczynnik
Maks.dtugo$c wkrecenia $ruby maxjg  [mm] 35 45 bezpieczenstwa y)y. ktdry zalezy
Srednica otworu w elemencie mocowanym df = [mm] 18 22 od typu kotwy.
Wylrr\agany moment dokrecania Tinst [Nr.n] . 80 120 Obciazenia zalecane:
llo$¢ zaprawy [podziatki] 17 48

Uwaga:

Zawieraja materiatowy wspotczynnik
bezpieczenstwa vy jak rowniez
wspétczynnik obcigzeniowy y| = 1.4.

Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartoéci. W przypadku potrzeby dokfadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej !.

fischer=
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MOCOWANIA CHEMICZNE

Systemy iniekcyjne fischer - przeglad i zastosowanie

System iniekcyjny
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FISP300T
FISP 360 S -
m
FISP380C Laprawa T - e om0
_ ™, poliestrowa agom 80
] g EEDNJ“WJI’W
FISV 360 S
FISV 950 S . o
aprawa hybry-
AT dws O o o o e n
winylowoestrowa
FISVS300T
?]"“ﬁ.‘ﬂ‘ ' Zaprawa
,;ﬂ..t, hybrydowa [} [ ° [ o 300ml 150
winylowoestrowa
FISVW 360 S
Zaprawa
[} (] [ O O 360ml 180
winyloestrowa
FISVT 380 C
FISVT300T 7
G SR aprawa
go g;&mn .hyhrydnwa O O ) ® o 380ml 190
# winylowoestrowa
@ i)
FISVS 100 P
FISVS 150 C Zaprawa
Em.m —_ hybrydowa O ° ° :Eg 2: ?g
.f.m.';“... winylowoestrowa
FISPM 360 S
Zaprawa
hybrydowa [} o o 360ml 50
winylowoestrowa
Zaprawa
hybrydowa O [ 390ml 180
winylowoestrowa
FISEM 390 S
FISEM 585 S -
FISEM 1500 S Zaprawa O ° ° 585 ml 180
3 epoksydowa 1500m 290
Laprawa ° o 500 ml
epoksydowa
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INFORMACJA

® FIS = fischer Injection System

FISV = Zaprawa hybrydowa

winylowoestrowa
FIS VW = Zaprawa hybrydowa
winylowoestrowa szybki czas wigzania
(wersja zimowa)
FIS VS = Zaprawa hybrydowa winyloe-
strowa wydtuzony czas wigzania (wersja
letnia)

FIS EM = Zaprawa epoksydowa

FIS VT = Zaprawa pothybrydowa
winyloestrowa

FISP = Zaprawa poliestrowa do
podrzednych mocowan w murze.

] Opakowanie profi”

Dla profeSJonallstow na placu budowy.
Wymagane specjalne pistolety (reczne,
na akumulator lub pneumatyczne

- patrz Akcesoria na stronie 105/1086.

® Opakowanie standard

SR

Do pracy wystarcza stabilne pistolety
do silikonéw. Nie sg wymagane
specjalistyczne akcesoria..

B Czym jest zaprawa hybrydowa ?

To kombinacja sktadnikéw organicznych
i dodatkéw mineralnych. System hybry-
dowy fgczy zalety zapraw organicznych i
mineralnych.

W ten sposoéb polepsza sie odpornosé
na temperature i czynniki chemiczne
oraz wzrasta wytrzymatos$é

na obcigzenie.

® = Zastosowanie wg aprobaty

O = Nadaje sie do
= Typ opakowania

fischer=
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Technika dozowania zaprawy iniekcyjnej fischer
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OKRESLENIE ILOSCI ZAPRAWY

Dla okreslnia wymaganej iloSci zaprawy
do danego zastosowania potrzeba zna¢

;ﬁ

Pret gwintowany FIS A,
stal ocynkowana

| jlo$¢ w jednostkach skali zaprawy w
opakowaniu

® tabelaryczng ilo$¢ zaprawy w R y=rv— Efektywna glebokosé
jednostkach skali wymagana do kotwienia 1
zakotwienia danego preta | fen=for i
@ Efek. gfeb.
Stal kotwienia Max.
Stal ocyn- nierdzew- = Dlugosé
kowana na A4 Srednica wiertta | Stoworu udytkowa
Typ Art-Nr. Art-Nr. E [mm] [mm] [mm]
FISAM6x75 090243 090437 ° 8 50 15
FIS A M6 x 85 090272 090438 ° 8 50 25
FISAM 6 x 110 090273 090439 ° 8 50 50
FISAM 8 x 90 090274 090440 ° 10 65 15
FISAM8x 110 090275 090441 ° 10 65 35
FISAM 8 x 130 090276 090442 ° 10 65 55
FISAM 8 x 175 090277 090443 ° 10 65 100

Przyktad:

80 szt. FISAM6x110

80x 2 jednostek skali = 160 jednostek skali:
1 opakowanie FIS V 360 S jest wystarczajace

Opakowania - ilo$¢ zaprawy w kartuszu

Produkt llos¢ jednostek skali llos¢ jednostek skali

na opakowanie ( zredukowana o 1
mieszalnik)

Kotwa Highbond

FISHB 345 S 180 podziatek 170 podziatek

FISHB 150 C 70 podziatek 60 podziatek

Zaprawa iniekcyjna FIS V

FISV 360 S 180 podziatek 170 podziatek

FISVS 150 C 70 podziatek 60 podziatek

FISVS 100 P 50 podziatek 40 podziatek

Zapr. iniekcyjna FIS VT 380 C

FISVT 380 C 190 podziatek 180 podziatek

UZYWANIE OPAKOWAN

B Podczas wyciskania zaprawy przy

B Wazne: Podczas uzywania nowego ® Powyzsze informacje dotyczace

uzyciu pistoletu przesuwajacy sie opakowania pierwszych kilka ilosci  wykonanych  zakotwien
ttok umozliwia okreslenie ilosci mililitrow (ok. 10 ml) zaprawy z jednego opakowania zaprawy sa
wycisnietych jednostek skali nalezy wycisnac¢ na bok, prawdziwe przy zatozeniu, ze opa-
na opakowaniu. aby sprawdzi¢ wymieszanie kowanie zostanie zuzyte podczas
sie sktadnikbw. Zaprawa moze pracy bez zmiany mieszalnika.
by¢ wcisnieta do otworu dopiero, Kazdy  dodatkowy  mieszalnik

gdy monter stwierdzi, ze jest ona
w kolorze szarym.

Po zakonhczonej pracy napoczete
opakowanie moze by¢ ponownie
uzyte poOzniej, wystarczy nakreci¢
nowy mieszalnik. Kazde opakowanie
zaprawy iniekcyjnej w komplecie po-
siada dwa mieszalniki.

wymaga zuzycia dziesieciu jed-
nostek zaprawy wedtug skali na
opakowaniu. llo$¢ zuzytej zaprawy
moze by¢ wieksza réwniez jesli zo-
stanie wywiercony wiekszy lub
gtebszy otwor, oraz gdy do otworu
zostanie wcisnieta wieksza ilo$¢
zaprawy niz jest to wymagane.
(los¢  jednostek skali podane
w tabeli nalezy traktowaé¢ jako
wartos$ci orientacyjne).
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