MOCOWANIA CHEMICZNE

Systemy iniekcyjne: akcesoria do betonu

Bezrozporowe kotwienie dla profesjonalistow.

INFORMACJE OGOLNE
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Pret gwintowany
FISA,
stal ocynkowana

Pret gwintowany
y FISA,
stal nierdzewna A4

OPIS PRODUKTU

Aprobata ETA do stosowa-
nia pretéw wraz z zaprawg
iniekcyjna FIS V/FIS VS/

FIS VW:
* Betonz C20/25 i Fire resistance
= C50/60 classification

R120

Anchor types
see test report

A A
W,

Do mocowania:
= Konstrukcji stalowych

® Podpor
= Szyn
* Regatéw * Elementéw okiennych
= Konsol * Tras kablowych
* Maszyn
* Fasad

®= Do stosowania z zaprawami FIS V, FIS VS, FIS VT, FIS VW
w betonie niezarysowanym i FIS EM w betonie zarysowa-
nym.

* Prety moga by¢ rowniez uzywane do montazu przelotowego,

= Zaprawa taczy pret kotwigcy na catej powierzchni ze
$cianami otworu i uszczelnia otwor.

= Wyréb FIS A ze stali nierdzewnej A4 do stosowania na
zewnatrz i w pomieszczeniach wilgotnych.

Zalety/Korzysci

* Wysokie wytrzymato$ci zapraw zapewniajg najwyzsze
obcigzenia w betonie niezarysowanym.

®= Rézne gtebokosci kotwienia umozliwiajg dtugosci uzytkowe.

= Szybki reczny montaz bez specjalnych osadzakéw.

Mocowanie barier ochronnych

Mocowanie balustrad

= tatwy montaz przelotowy zmniejsza czas montazu.
= Stal klasy 5.8 oraz A4-70 gwarantuje wysoka wytrzymato$é
oraz maksymalny dopuszczalny moment zginajacy

Uwagal! rézne gtebokosci kotwienia , a co za tym idzie rézne nosnosci obliczane teraz w programie Compufix.

MONTAZ

Rodzaj montazu Montaz wstepny

* Montaz wstepny

®= Montaz przelotowy
(z uzyciem specjalnego elementu
przelotowego)

= =

A

L

Informacje montazowe

= Wywierci¢ otwor na okre$long gtebokosé¢
= Wyczysci¢ poprzez:
- 2 x przedmuchanie,
- 2 x czyszczenie szczotkg,
- 2 x przedmuchanie. (
= Wypetni¢ otwor okreslong iloscig zaprawy,
zaczynajgc od dna.
= Wprowadzi¢ pret kotwy do otworu bez uzycia dodatkowych
narzedzi.
= Odczeka¢ wymagany okres czasu na wigzanie zaprawy.

BEZP. POZAROWE POMOC

= Zamontowa¢ element i dokrecié¢ nakretke stosujac wiasciwy
moment dokrecania.
= Szczotka do czyszczenia otwordw strona 67.

KOROZJA

Infolinia techniczna
16801 803 805.

Informacje dotyczace ochrony
przeciwpozarowej
znajdujg sig na str. 17.

fischer=

innovative solutions

Informacje dotyczace zabezpieczen
antykorozyjnych znajduja sig na str. 18.
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Pret gwintowany FIS A, stal ocynkowana

DANE TECHNICZNE

i i |

v

Pret gwintowany FIS A A4, stal nierdzewna A4

stal ocynko- stal ocynko-  stal nie- Apro-  Srednica Min Maks. llos¢ llos¢ w
wana, klasa wana, klasa rdzewna bata wiertta efektywna Diugose podziatek opakowaniu
stali 5.8 stali 8.8 A4 gtebokos¢  uzytkowa dla
kotwienia hef min
A dy e, min Uix max
Typ Art.-Nr Art.-Nr [mm] [mm] [mm] [podziatki] [szt]
FISAMG6 x 70 046204 — 046205 — 8 50 " 2 10
FISAMG6 x 75 090243 - 090437 — 8 50 17 2 20
FISAMG6 x 85 090272 - 090438 - 8 50 27 2 20
FISAMBx 110 090273 - 090439 - 8 50 50 2 20
FISAM8x90 090274 519390 090440 u 10 60 19 i 10
FISAM8x 110 090275 519391 090441 u 10 60 36 i 10
FISAM8x 130 090276 519392 090442 u 10 60 56 2 10
FISAM8x 175 090277 519393 090443 u 10 60 101 2 10
FISAM 10x 110 090278 - 090444 | 12 60 20 3 10
FISAM 10x 130 090279 - 090447 | 12 60 40 3 10
FISAM 10 x 150 090281 517935 090448 | 12 60 60 3 10
FISAM 10x 170 044969 519395 044973 | 12 60 80 3 10
FISAM 10x 190 - 517936 519420 | 12 60 - 3 10
FISAM 10 x 200 090282 519396 090449 | 12 60 110 3 10
FISAM 12 x 120 044971 519397 044974 u 14 70 19 4 10
FISAM 12 x 140 090283 519398 090450 u 14 70 39 4 10
FISAM 12 x 160 090284 517937 090451 u 14 70 59 4 10
FISAM 12 x 180 090285 519399 090452 u 14 70 79 4 10
FISAM 12 x 200 - 517938 519421 u 14 70 - 4 10
FISAM 12x210 090286 - 090453 u 14 70 109 4 10
FISAM 12 x 260 090287 - 090454 u 14 70 159 4 10
FISAM 16 x 130 044972 519400 044975 u 18 80 - 8 10
FISAM 16 x 175 090288 519401 090455 u 18 80 85) 8 10
FISAM 16 x 200 090289 517939 090456 u 18 80 60 8 10
FISAM 16 x 250 090290 517940 090457 u 18 80 110 8 10
FISAM 16 x 300 090291 519402 090458 u 18 80 160 8 10
FIS A M 20 x 245 090292 519404 090459 u 24 90 63 20 10
FISA M 20 x 290 090293 519406 090460 u 24 90 108 20 10
FISA M 24 x 290 090294 - 090461 | 28 96 72 28 5
FISA M 24 x 380 090295 - 090462 | 28 96 162 28 5
FIS A M 30 x 340 090296 - 090463 | 35 120 68 53 5
FISAM 30 x 430 090297 - 090464 | 35 120 168 53 5
N —
Pret gwintowany FIS A 1m, stal ocynkowana
stal ocynko- stal ocynko- stal nie-  Apro- Srednica wiertta Min. llog¢ w
wana, klasa wana, klasa rdzewna bata efektywna opakowaniu
stali 5.8 stali 8.8 A4 gtebokos¢ kotwienia
W ETA dy hef, min
Typ Art-Nr Art.-Nr [mm] [mm] [szt]
FISAM 8 x 1000 509214 509222 509230" W 10 60 10
FIS A M 10 x 1000 509215 509223  509231" M 12 60 10
FIS A M 12 x 1000 509216 509224 509232 W 14 70 10
FIS A M 16 x 1000 509217 509225 509233" M 18 80 10
FIS A M 20 x 1000 - 519410 519427 m 24 90 10
1) Nie zawiera podktadki i nadkretki.
BEZP. POZAROWE POMOC

fischer=

innovative solutions
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KOROZJA

lﬁl, min

Informacje dotyczace ochrony
przeciwpozarowej
znajdujg sig na str. 17.

Infolinia techniczna
te.801 803 805.

Informacje dotyczace zabezpieczen
antykorozyjnych znajduja sig na str. 18.
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Systemy iniekcyjne: akcesoria do betonu

DANE TECHNICZNE

Szczotka do betonu
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Pistolet do czyszczenia przy uzyciu

e T kompresora ABP
Typ Art-Nr Przeznaczennie dla gwintu llo$¢ w opakowaniu
M

szt
BSa8 078177 M 6 1
BSg 10 078178 M8 1
BSp 12 078179 M 10 1
BS g 14 078180 M 12 1
BSg 18 078181 M 16 1
BS 2 25 097806 M 20 1
BS 28 078183 M 24 1
BS o 35 078184 M 27 /M 30 1
ABP 059456 Pistolet do czyszczenia przy uzyciu kompresora ABP 1

OBCIAZENIA

Najwieksze obciazenia niszczace, obliczeniowe i obcigzenia zalecane dla pojedynczego ztagcza wklejanego
sktadajacego sie z zaprawy fischer FIS V, FIS VS i FIS VW oraz preta nagwintowanego FIS A bez wplywu odstepéw osiowych
i warunkéw brzegowych.

Beton niezarysowany
Rozmiar kotwy M6 M8 M10 M12
Rodzaj stali gvz A4 c gvz A4 c gvz A4 (H gvz A4 C
Klasa stali 58 | 88 [ 10.9 [A470[14529 5.8 | 8.8 | 10.9 |A470[1.4529 5.8 | 8.8 | 10.9 [A4-70[1.4529 5.8 | 8.8 | 10.9 |A4-70]1.4529
- i [mm] 40 40 40 48
Efek. geb. kot ef. min
sl LT o max_Lmm] 7 96 120 144
Gtgboko$c wiercenia h [mm] hg = hef
otworu 0
Srednica otworu dg [mm] 8 10 12 14
Srednie obciazenia ni Ny iV, [kN]
Mot mi 9.0 14.7 17.1 22.4
Rozcigganie 0° Ny [kN] ef, min
Mof max 11.0°[16.0°[ 163 | 14.0©  19.0*[29.07[ 354 | 260"  30.07[46.0°[ 653 | 41.0-  440*[67.07] 796 | 590"
. Nef min 5.0 | 8.0 | 9.0 7.0 9.2¢ [1467| 147 | 1287 145 17.1 211" 224
Scinanie 90° Vy [kN] . -
Mof max 5.0° | 80% [100°] 700 92* [1467|17.0°| 128 145°[2327[27.0¢] 203  21.17[337°[400"[ 295
Obciazenia obliczeniowe NRdiVRg [kN]
Nef. mi 3.8 8.1 7.1 9.3
Rozciaganie 0° Npg [kN] ef, min
hef, max 6.8 128 147 [139[147 203] 230 [219[230 297] 332 [31.6]332
. Nef min 4.0 | 64 | 67 | 45 [ 58 74 8.5 8.2 | 85 8.5 1.2
Scinanie 90° VR [kN] :
Mof max 40 | 6.4 | 67 | 45 [ 56 7.4 |11.7[11.3] 82 | 102 11.6] 186 180 13.0[ 162 169]27.0]26.7 [ 18.9] 236
Obciazenia Npec i Vige [kN]
Nef. mi 2.7 44 5.1 6.7
Rozciagani 0° N kN e
preiagane R 18 92 [ 105 [99[105 145] 165 [167]166 212 237 [225]237
- Nef min 2.9 | 46 | 48 [ 32 | 40 53 6.1 59 | 6.1 6.1 8.0
Scinanie 90° Vyge [kN] :
hef max 29 | 46 [ 48 |32 [ 40 53 |83 [ 815973 83[133[128]93 [116 121[193]190[135] 169
Zalecany inajacy My [Nm]
Mee  [Nm] 46 [ 69 [ 71 [ 6063 14]170]179]119]149 223[343][356]238]297 389600623 ]421]526
Warunki
Charakt. odlegtosc osiowa  Sgr Np  [mm] 135 195 245 290
Charakt. odlegto$é od [mm] 70 100 125 145
krawedzi bor, Np
edzi
Min. odlegtos¢ osiowa " Smin [mm] 40 40 45 55
Min. odlegto$¢ od krawedzi . [mm] 40 40 45 55
1) min
Min. grubosc podtoza b [mm] hef,min 70 70 70 78
M [mm] Mef, max 102 126 150 174
Srednica otworu w
elemencie mocowanym przy df = [mm] 7 9 12 14
montazu wstgpnym
Srednica otworu w
elemencie mocowanym przy df = [mm] 9 1 14 16
montazu przelotowym
Wymagany moment T,
dokrecania Inst (Nm] 2 10 a a0
o sanraw [podziatki] N, min 1 2 2 3
LI [podziatki] Nef. max 2 3 5 6

fischer=

/nnovative solutions
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OBCIAZENIA

Najwieksze obcigzenia niszczace, obliczeniowe i obcigzenia zalecane dla pojedynczego
ztagcza wklejanego sktadajacego sie z zaprawy fischer FIS V, FIS VS i FIS VW oraz preta nagwintowanego FIS A
bez wptywu odstepéw osiowych i warunkéw brzegowych.

Beton niezarysowany

Rozmiar kotwy M 16 M 20 M 24 M 30
Rodzaj stali gvz A4 c gvz LU c gvz A4 (5 gvz A4 c
Klasa stali 58 | 88 [ 10.9 |A4701.4529 538 | 8.8 | 109 |A4-70/1.4529 5.8 | 8.8 | 10.9 |A4-70[1.4529 538 | 8.8 | 10.9 |A4-701.4529
. hef min  [mm] 64 80 96 120
Efek. gteb. kotwienia het mgy (M) 192 240 288 360
Gtgbokosc wiercenia ho [mm] hg = hef
otworu
Srednica wiertta dg [mm] 18 24 28 35
Srednieohciqienia i Nu i Vu [kN]
Rozciaganie 0 N, [kN] hef, min 34.6 48.3 63.5 88.7
Nef max 82.0%|126.0°(128.7| 110.0* 127.0°| 191.0 171.0*  183.0%  260.6 247.0*  292.0* 384.5
Scinanie 90° v, [kN] Nef. min 39.2* 51.7 54.8* 61.2* 96.6 85.7% 88.2* 127.0 123.4*  140.2% 177.5
Nef, max 39.2% 62.8*‘74.0* 54.8* 61.2*|98.0%|115.01|  85.7* 88.2* |141.2*/166.01|  123.4* 140.2*224.4*‘284.0* 196.2*

Ohciazenia obliczeniowe Ngg i Vgg [kN]

e, mi 14.4 20.1 26.4 36.9
Rozci f 0° N KN er, min
e Rl N R e 63.6 796 108.6 1602
Seinanie B, fy el.nin 314 34.5 48.2 63.3 88.5
fd hef, max 314 | 502 [49.3 [ 35.1 [ 438 49.0]78.4 [ 76.7 [54.9 | 68.6 70.6 [113.0[110.7] 79.1 [ 98.7 112.2[179.5[176.0] 125.8]157.0

Ohciazenia zalecane Ny g i Voo [kN]

o . e, min 103 143 18.8 26.3
Rozciaganie 0% Mo DN 5 383 56.8 7756 1144
o Mot min 224 24.6 34.4 45.2 63.2
Scinanie 90° Vige [kN] :
het max 22.4 | 369 [ 362 [ 25.1 [31.3 35.0 [ 66.0 [ 54.8[39.2]49.0 504|807 [79.0 [ 665 [ 70.5 80.1[128.2]125.7] 8.8 [112.1
Zal Y zginajacy Myge [Nm]
Mg  [NmJ 98.9 [151.7]158.0[106.7]133.1 193.1]296.3]308.7[207.9] 259.4 333.1]512.1[533.4]359.4[448.6 668.0[1027.11069.9 720.7]899.4
Warunki
Charakt. odlegtost osiowa  Sgr Np  [mm] 370 450 525 640
Charakt. odlegto$¢ od . [mm] 185 225 265 320
krawgdzi cr, Np
Min. odlegtos¢ osiowa ! Smin [mm] 65 85 105 140
Min. odlegtosc od krawedzi o [mm] 65 85 105 140
1) min
Min. grubos¢ podtoza e [mm] hef, min 96 120 144 180
M [mm] Pef, max 224 280 336 420

Srednica otworu w elemen-
cie mocowanym di = [mm] 18 22 26 33
przy montazu wstepnym

Srednica otworu w

elemencie mocowanym przy df < [mm] 20 26 30 40
montazu przelotowym
Wymagany moment

T.
doamans st INm] 60 120 150 300
okt e (podziatki] Nef, min 4 10 14 2%
LY [podziatki] Nef, max 1 29 ) 79

* Dla minimalnych odlegtosci osiowych i od krawedzi podane powyzej obciazenia nalezy zredukowac. (wg podrecznika technicznego lub wg. programu komputerowego Compufix).
Powyzsze wartosci obowiazujq przy nastepujacych zatozeniach:

- Oczyszenie otworu wykonano wg europejskiej aprobaty technicznej ETA.

- Suchy beton, zakres temperatur od 50°C dtugookresowo i do 80°C krdtkookresowo.

Wszystkie warto$ci odnoszg sie do betonu klasy C20/25 bez wptywu odlegtoéci od krawedzi.

Obciazenia obliczeniowe: zawieraja materiatowy wspdtczynnik bezpieczeristwa )y, ktory zalezy od typu kotwy.

Obciazenia zalecane: zawigraja materiatowy wspdtczynnik bezpieczeristwa ) jak réwniez obciazeniowy wspétczynnik bezpieczenstwa y = 1.4.

Uwaga:
Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartosci. W przypadku potrzeby doktadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej !.

MOCOWANIA STANDARDY
.
fISCher ® Szczeg. infor. dotyczace podstaw montazu, Inf. na temat wymagan prawnych
rodzajéw obcigzen, sposobow zakotwien dotyczacych mocowan znajduja sie

innovative solutions

oraz przyg. otworéw znajduja sig na str. 14. na str. 20 pod hastem APROBATY.



MOCOWANIA CHEMICZNE

Systemy iniekcyjne fischer - przeglad i zastosowanie

System iniekcyjny
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FISP300T
FISP 360 S -
m
FISP380C Laprawa T - e om0
_ ™, poliestrowa agom 80
] g EEDNJ“WJI’W
FISV 360 S
FISV 950 S . o
aprawa hybry-
AT dws O o o o e n
winylowoestrowa
FISVS300T
?]"“ﬁ.‘ﬂ‘ ' Zaprawa
,;ﬂ..t, hybrydowa [} [ ° [ o 300ml 150
winylowoestrowa
FISVW 360 S
Zaprawa
[} (] [ O O 360ml 180
winyloestrowa
FISVT 380 C
FISVT300T 7
G SR aprawa
go g;&mn .hyhrydnwa O O ) ® o 380ml 190
# winylowoestrowa
@ i)
FISVS 100 P
FISVS 150 C Zaprawa
Em.m —_ hybrydowa O ° ° :Eg 2: ?g
.f.m.';“... winylowoestrowa
FISPM 360 S
Zaprawa
hybrydowa [} o o 360ml 50
winylowoestrowa
Zaprawa
hybrydowa O [ 390ml 180
winylowoestrowa
FISEM 390 S
FISEM 585 S -
FISEM 1500 S Zaprawa O ° ° 585 ml 180
3 epoksydowa 1500m 290
Laprawa ° o 500 ml
epoksydowa
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INFORMACJA

® FIS = fischer Injection System

FISV = Zaprawa hybrydowa

winylowoestrowa
FIS VW = Zaprawa hybrydowa
winylowoestrowa szybki czas wigzania
(wersja zimowa)
FIS VS = Zaprawa hybrydowa winyloe-
strowa wydtuzony czas wigzania (wersja
letnia)

FIS EM = Zaprawa epoksydowa

FIS VT = Zaprawa pothybrydowa
winyloestrowa

FISP = Zaprawa poliestrowa do
podrzednych mocowan w murze.

] Opakowanie profi”

Dla profeSJonallstow na placu budowy.
Wymagane specjalne pistolety (reczne,
na akumulator lub pneumatyczne

- patrz Akcesoria na stronie 105/1086.

® Opakowanie standard

SR

Do pracy wystarcza stabilne pistolety
do silikonéw. Nie sg wymagane
specjalistyczne akcesoria..

B Czym jest zaprawa hybrydowa ?

To kombinacja sktadnikéw organicznych
i dodatkéw mineralnych. System hybry-
dowy fgczy zalety zapraw organicznych i
mineralnych.

W ten sposoéb polepsza sie odpornosé
na temperature i czynniki chemiczne
oraz wzrasta wytrzymatos$é

na obcigzenie.

® = Zastosowanie wg aprobaty

O = Nadaje sie do
= Typ opakowania

fischer=

/nnovative solutions
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Technika dozowania zaprawy iniekcyjnej fischer
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OKRESLENIE ILOSCI ZAPRAWY

Dla okreslnia wymaganej iloSci zaprawy
do danego zastosowania potrzeba zna¢

;ﬁ

Pret gwintowany FIS A,
stal ocynkowana

| jlo$¢ w jednostkach skali zaprawy w
opakowaniu

® tabelaryczng ilo$¢ zaprawy w R y=rv— Efektywna glebokosé
jednostkach skali wymagana do kotwienia 1
zakotwienia danego preta | fen=for i
@ Efek. gfeb.
Stal kotwienia Max.
Stal ocyn- nierdzew- = Dlugosé
kowana na A4 Srednica wiertta | Stoworu udytkowa
Typ Art-Nr. Art-Nr. E [mm] [mm] [mm]
FISAM6x75 090243 090437 ° 8 50 15
FIS A M6 x 85 090272 090438 ° 8 50 25
FISAM 6 x 110 090273 090439 ° 8 50 50
FISAM 8 x 90 090274 090440 ° 10 65 15
FISAM8x 110 090275 090441 ° 10 65 35
FISAM 8 x 130 090276 090442 ° 10 65 55
FISAM 8 x 175 090277 090443 ° 10 65 100

Przyktad:

80 szt. FISAM6x110

80x 2 jednostek skali = 160 jednostek skali:
1 opakowanie FIS V 360 S jest wystarczajace

Opakowania - ilo$¢ zaprawy w kartuszu

Produkt llos¢ jednostek skali llos¢ jednostek skali

na opakowanie ( zredukowana o 1
mieszalnik)

Kotwa Highbond

FISHB 345 S 180 podziatek 170 podziatek

FISHB 150 C 70 podziatek 60 podziatek

Zaprawa iniekcyjna FIS V

FISV 360 S 180 podziatek 170 podziatek

FISVS 150 C 70 podziatek 60 podziatek

FISVS 100 P 50 podziatek 40 podziatek

Zapr. iniekcyjna FIS VT 380 C

FISVT 380 C 190 podziatek 180 podziatek

UZYWANIE OPAKOWAN

B Podczas wyciskania zaprawy przy

B Wazne: Podczas uzywania nowego ® Powyzsze informacje dotyczace

uzyciu pistoletu przesuwajacy sie opakowania pierwszych kilka ilosci  wykonanych  zakotwien
ttok umozliwia okreslenie ilosci mililitrow (ok. 10 ml) zaprawy z jednego opakowania zaprawy sa
wycisnietych jednostek skali nalezy wycisnac¢ na bok, prawdziwe przy zatozeniu, ze opa-
na opakowaniu. aby sprawdzi¢ wymieszanie kowanie zostanie zuzyte podczas
sie sktadnikbw. Zaprawa moze pracy bez zmiany mieszalnika.
by¢ wcisnieta do otworu dopiero, Kazdy  dodatkowy  mieszalnik

gdy monter stwierdzi, ze jest ona
w kolorze szarym.

Po zakonhczonej pracy napoczete
opakowanie moze by¢ ponownie
uzyte poOzniej, wystarczy nakreci¢
nowy mieszalnik. Kazde opakowanie
zaprawy iniekcyjnej w komplecie po-
siada dwa mieszalniki.

wymaga zuzycia dziesieciu jed-
nostek zaprawy wedtug skali na
opakowaniu. llo$¢ zuzytej zaprawy
moze by¢ wieksza réwniez jesli zo-
stanie wywiercony wiekszy lub
gtebszy otwor, oraz gdy do otworu
zostanie wcisnieta wieksza ilo$¢
zaprawy niz jest to wymagane.
(los¢  jednostek skali podane
w tabeli nalezy traktowaé¢ jako
wartos$ci orientacyjne).

fischer=
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