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91 Zaprawa iniekcyjna FIS SB 390 S - system Superbond
£
£
= Bl INFORMACJE OGOLNE
Zaprawa iniekcyjna Zastosowanie:
FIS SB 390 S = Beton niezarysowany
= Beton zarysowany
= Z wykorzystaniem pretow
zbrojeniowych Aprobata do betonu zarysowanego
* Do otworéw wykonanych i niezarysowanego
technika diamentowaq
-
Do mocowania:
U = Konstrukcji stalowych
i Pret nagwintowany = Konsol
=]
& FISA/RGM = Maszyn = Regatow
~ = Schodéw * Konstrukcji drewnianych
mieszalnik FIS SE
Amputka RSB

OPIS PRODUKTU

* Regulowana gtebokosc kotwienia 60-600 mm.

* Mozliwo$¢ wyboru pomiedzy zaprawg iniekcyjng FIS SB i
amputka zywiczng RSB.

* Montaz z amputka w temperaturze od - 30°C.

= Aprobata dla wklejnia tulejek RG Ml z gwintem
wewnetrznym.

= Amputki zywiczne RSB moga by¢ stosowane w otworach
wierconych technikg diamentows i zalanych woda.

®= Rozmiary kotew od M8 do M30.

Zalety / Korzysci

* Bardzo dobra wytrzymato$¢ zaprawy w betonie.

* Mozliwy montaz pod woda lub w mokrym betonie.

* Duzy asortyment dla réznych zastosowan.

* Mozliwo$¢ stosowania pretow nagwintowanych
klasy 5.8 8.8

DANE TECHNICZNE

Zaprawa iniekcyjna mieszalnik | |
FIS Mixer Red

R

llo$¢ w

Typ Art-Nr Zawartost opakowaniu

szt.

FISSB 390 S 520595 1 pojemnik 390 ml + 2 mieszalniki 6
FIS SB 1500 S 519453 1 pojemnik 1500 ml+ 2 mieszalniki [
FIS Mixer Red 96448 1 mieszalnik 10
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Prety nagwintowane FIS A do montazu z zaprawa FIS SB.

Oznaczenie produktu Stal Stal Stal Srednica Minimalna Dtugose llo$¢ zaprawy Maksymalna Dugosé ll0$¢ zaprawy llos¢ w
ocynkowana  ocynkowana nierdzewna wiercenia gtebokosc uzytkowa FIS SB gtebokose uzytkowa FIS SB opakowaniy
galwanicznie  galwanicznie A4T70 do zakotwienia przy hef, min przy hef, pin zakotwienia P2y hef max pizy hef max
klasa stali 5.8 klasa stali 8.8 Nef. min tixNef min ef. max tihef max

nrart. nrart. [mm] [mm] [mm] [w podziatkach] [mm] [mm] [w podziatkach] [szt]
FISAM 8 x 90 90274 519390 90440 10 60 19 2 78 1 3 10
FISAM8x 110 90275 519391 90441 10 60 39 2 98 1 3 10
FISAM 8 x 130 90276 519392 90442 10 60 59 2 118 1 4 10
FISAM8x 175 90277 519393 90443 10 60 104 2 160 4 5 10
FISAM 8 x 1000 509214 519394 509230 10 60 - 2 160 - 5 10
FISAM10x110 90278 - 90444 12 60 37 3 96 1 4 10
FISAM 10 x 130 90279 - 90447 12 60 57 3 116 1 5 10
FISAM 10 x 150 90281 517935 90448 12 60 71 3 136 1 5 10
FISAM10x 170 44969 519395 44973 12 60 97 3 156 1 6 10
FISAM 10 x 190 - 517936 519420 12 60 17 3 176 1 7 10
FISAM 10 x 200 90282 519396 90449 12 60 127 3 186 1 7 10
FISAM 10 x 1000* 509215 509223 509231 12 60 - 3 200 - 7 10
FISAM 12 x 120 4497 519397 44974 14 70 34 3 103 1 5 10
FISAM 12 x 140 90283 519398 90450 14 70 54 3 123 1 6 10
FISAM 12 x 160 90284 517937 90451 14 70 74 3 143 1 7 10
FISAM 12 x 180 90285 519399 90452 14 70 9% 3 163 1 7 10
FISAM 12 x 200 - 517938 519421 14 70 114 3 183 1 8 10
FISAM 12 x 210 90286 = 90453 14 70 124 3 193 1 9 10
FISAM 12 x 260 90287 = 90454 14 70 174 3 240 4 10 10
FISAM 12 x 1000* 509216 509224 509232 14 70 - 3 240 - 10 10
FISAM 16 x 130 44972 519400 44975 18 80 30 5 109 1 7 10
FISAM 16 x 175 90288 519401 90455 18 80 75 5 164 1 10 10
FISAM 16 x 200 90289 517939 90456 18 80 100 5 179 1 " 10
FISAM 16 x 250 90290 517940 90457 18 80 150 5 229 1 14 10
FISAM 16 x 300 90291 519402 90458 18 80 200 5 279 1 17 10
FISAM 16 x 1000* 509217 509225 509233 18 80 - 5 320 - 19 10
FIS AM 20 x 245 90292 519404 90459 24 90 131 11 220 1 28 10
FISAM 20 x 290 90293 519406 90460 24 90 176 11 265 1 32 10
FISAM 20 x 1000* - 519410 519427 24 90 - 11 400 - 48 10
FISAM 24 x 290 90294 - 90468 28 96 165 15 260 1 80 5
FISAM 24 x 380 90295 = 90462 28 96 255 15 350 1 52 5
FIS AM 30 x 340 90296 - 90463 35 120 185 28 304 1 67 5
FIS AM 30 x 430 90297 = 90464 35 120 275 28 394 1 88 5
* bez nakretki i podktadki.
Nakretka i podktadka
Oznaczenie produktu Stal Stal Rozmiar klucza Podktadka Pasuje do llos¢ w opakowaniu
ucynkuwan.a nierdzewna (Srednica zewn - x Grubosc)
galwanicznie A4-70 SwW
Klasa stali 5.8 [szt]
nrart. nrart. [mm]
Nakretka i podktadka M8 510509 510113 13 16x16 FIS AM8 x 1000 50
Nakretka i podktadka M10 510510 510514 17 20x2 FISAM10x 1000 50
Nakretka i podktadka M12 510511 510515 19 24x25 FISAM12 x 1000 25
Nakretka i podktadka M16 510512 510516 24 30x3 FISAM16x 1000 20
Nakretka i podktadka M20 519737 519738 30 37x3 FIS AM20 x 1000 10
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Tuleje RG MI przeznaczone do montazu z zaprawa iniekcyjna FIS SB lub amputka RSB

Oznaczenie produktu Stal Stal Gwint- Srednica Gtebokosc RSB Minimalna Maksymalna llos¢ w opako-
ocynkowana nierdzewna wewngtrzny wiercenia kotwienia dhugosc dhugosc waniu
galwanicznie A4T0 wkrecania sruby wkrecania $ruby
klasa stali 5.8 dy hef

nrart. nrart. M [mm] [mm] [mm] [mm] [szt]
RG 12x90 M8 | 50552 50565 M8 14 90 RSB 10 8 18 10
RG 16 x 90 M10 | 50553 50566 M10 18 90 RSB 12 10 23 10
RG18x 125 M121 50562 50567 M12 20 126 RSB 16 12 26 10
RG22 x 160 M16 | 50563 50568 M16 24 160 RSB 16 E 16 35 5
RG 28 x 200 M20 | 50564 50569 M20 32 200 RSB 20 E/24 20 45 5

Amputka RSB

Oznaczenie produktu Nrart. Srednica Gtebokose Gtebokosc Nadaje sig do llo$¢ w opako-
wiercenia wiercenia kotwienia waniu
dy [ [szt]
e
RSB 8 518807 10 80 80 RG M8 10
RSB 10 mini 518820 12 75 75/ 150* RGM10 10
RSB 10 518821 12 90 90 RG M10/RG M8 | 10
RSB 12 mini 518822 14 75 75/ 150* RG M12 10
RSB 12 518823 14 110 110 RGM12 /RGM101 10
RSB 16 mini 518824 18 95 95/ 190" RGM16 10
RSB 16 518825 18 125 126 RGM16/RGM121 10
RSB 16 E 518826 18 160 160 RGM16 | 10
RSB 20 518827 24 170 170 RG M20 10
RSB 20 E/24 518828 24 210 210 RG M20 / RG M24 / RG M20 | 5
RSB 30 518829 35 280 280 RG M30 5

* 7 dwiema amputkami.

Montaz przy pomocy zaprawy iniekcyjnej FIS SB w otworach wywierconych udarowo
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System fischer Superbond FSB z pretem nagwintowanym FIS A / RGM
Nosnosci wg. aprobaty” odnoszace sie do pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie zarysowanej) klasy C20/253) (~B25)
Typ Min. efektywna gtebo- |Maks. efektywna gfebo-Min. grubos¢ ~ po- Maks. moment do- | Pret nagwintowany- Beton zarysowany Beton niezarysowany
kos¢ zakotwienia kosc zakotwienia dioza krecenia rodzaj stali
Nosnosc oblicze- | Nosnos¢ oblicze- | Minimalny odstep | Minimalny odstep | Nosnos¢ oblicze- | Nosno$¢ oblicze- | Minimalny odstep | Minimalny odstep
niowa na wyrywa-| niowa na scinanie osiowy od krawedzi | niowa na wyrywa-| niowa na scinanie osiowy od krawedzi
bt i e, max Nin e Vag Smin” Crin” e V' Smin” Conin”
(mm] mm] [mm] T Npg" Npg”
"mﬂf?ﬂx [kN] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm]
gvz, 8.8 6,5 12,0 121 12,0
hef min = 60 100 100
' A4-70; 1.4529-70° 6,5 83 121 8.3
FISAMS 40 40 40 40
gvz, 8.8 174 12,0 20,0 12,0
hef max = 160 190 100
: A4-70; 1.4529-70° 139 83 139 83
gz, 8.8 8.8 17,6 15,6 184
hef min = 80 100 20,0
! A4-70; 1.4529-70° 88 128 156 128
FISAM10 45 45 45 45
gvz, 8.8 293 184 31,3 184
hef max = 200 230 200
! A4-70; 1.4529-70° 219 128 219 128
gvz, 8.8 132 264 197 21,2
hef min =70 100 40,0
: A4-70; 1.4529-70° 132 19,2 197 19,2
FISAM12 55 55 55 55
gvz, 8.8 452 212 453 21,2
Nef max = 240 210 40,0
! A4-70; 1.4529-70° 316 19.2 316 19,2
gvz. 8.8 172 343 241 48,2
hef min = 80 116 60,0
! A4-70; 1.4529-70° 172 34,3 241 353
FISAM16 65 65 65 65
gvz, 8.8 804 50,4 84,0 50,4
Nef max = 320 356 60,0
! A4-70; 1.4529-70° 58,8 353 58,8 353
gvz, 8.8 205 41,0 28,7 57,5
hef min = 90 138 1200
! A4-70; 1.4529-70° 205 410 28,7 55,1
FIS AM20 85 85 85 85
gvz, 8.8 1257 784 1307 784
hef max = 400 448 1200
' A4-70; 1.4529-70° 92,0 55,1 92,0 55,1
gvz, 8.8 226 45,1 31,7 63,3
Nef min = 96 152 150,0
' A4-70; 1.4529-70° 226 45,1 31,7 63,3
FIS AM24) 106 106 106 105
gvz, 8.8 181.0 1128 1880 1128
Nef max = 480 536 160,0
! A4-70; 1.4529-70° 1321 795 1321 795
gvz, 8.8 269 539 37.8 75,6
hef min = 108 168 2000
' A4-70; 1.4529-70° 269 539 378 75,6
FIS AM27 120 120 120 120
vz, 8.8 2290 1472 2453 1472
Nef max = 540 600 200,0
: A4-70; 1.4529-70° 1722 1032 1722 1032
gvz, 8.8 316 63,1 443 88,5
hef min = 120 190 3000
' A4-70; 1.4529-70° 316 63,1 443 88,5
FIS AM30 140 140 140 140
gvz., 8.8 282,7 180,0 2993 180,0
Nef max = 600 670 300,0
! A4-70; 1.4529-70°% 2102 1263 2102 1263
Uwaga:

Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne warto$ci. W przypadku potrzeby doktadnego okredlenia no$nosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic wszystkie warunki podane w aprabacie technicznej |

Akcesoria
* Dla montazu w betonie, patrz strona 73
* Dobor odpowiednich pistoletéw, patrz strona 103
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44  MOCOWANIA CHEMICZNE

Zaprawa iniekcyjna FIS PM 360 S - system Powerbond

INFORMACJE OGOLNE

OPIS PRODUKTU

Zaprawa iniekcyjna
FIS PM 360 S

Pret nagwintowany
FIS A/RGM

Tuleja Powersleeve
PS

Zastosowanie:

= Beton niezarysowany

= Beton zarysowany

= Z wykorzystaniem pretow
nagwintowanych oraz
tuleji Powersleve PS

e

ETA-12/0160
ETAG 001-5

Option 1 filr gerissenen Beton

Aprobata do betonu zarysowanego
i niezarysowanego

* Regatéw
* Konstrukcji drewnianych

mieszalnik FIS SE

fischer FIS PM wysokowydajna winyloestrowa zaprawa
iniekcyjna, zostata specjalnie opracowana dla systemu
fischer Powerbond.

zaprawa fischer Powerbond nadaje si¢ do stosowania
do suchych albo wilgotnych otworéw, jak i w otworach
wypetnionych woda.

Montaz w temperaturze do - 5°C.

Podczas montazu nie ma koniecznosci uzycia momentu
dokrecajacego, dzieki czemu przy montazu z odstepem

* Obszerny asortyment pretéw FIS A/RGM a takze pretow FIS
A o dowolnych dtugosciach, umozliwia dopasowanie do indy-
widualnych potrzeb.

* Niewielka gteboko$¢ zakotwienia

= Optymalny montaz w przypadku cienkich podtozy beto-
nowych

= Aprobata dla otworéw wywierconych technikg diamentowa

odpada docigganie elementu mocowanego do powierzchni [ A
podtoza.

= System odznacza sie takim samym poziomem nos$nosci
zaréwno przy otworach wierconych udarowo jak i wierco-
nych technikg diamentowa.

Zalety / Korzysci

* Zmienna gtebokos$¢ kotwienia 60 - 192 mm.

= Aprobata obejmuje prety w rozmiarach M10, M12 lub M16
ze stali ocynkowanej galwanicznie klasy 5.8 oraz 8.8, a takze
prety ze stali nierdzewnej A4.

= Mozna osadza¢ w otworach catkowicie wypetnionych woda

DANE TECHNICZNE

AR DA A, A B
Zaprawa iniekcyjna mieszalnik
FIS PM PM 360 S FIS Mixer red
o llos¢ w
Typ ArtNr Zawartost opakowaniu
sut.
FIS PM 360 S 517874 1 kartusz 360 ml + 2 mieszalniki 6
FIS Mixer Red 96448 10 mieszalnikéw 10

fischer =
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Tulejka Powesleeve FIS PS

Ro )
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Moc. chemiczne

Oznaczenie produktu nrart. Srednica Minimalna Minimalna llos¢ zaprawy pasuje do Dlugosc tulejki llosc w
otworu f glebokose glebokosc na otwor opakowaniu
wiercenia zakotwienia

dy N, min e, min

[mm] [mm] [mm] [w podziatkach] [mm] szt.
FISPS M10 517871 14 60 60 FISAM10, RGM 10 60 6
FIS PS M12 517872 16 72 72 FISAM12, RGM 12 72 10
FIS PS M16 517873 20 96 96 FISAM16, RGM 16 96

Option 1 fir gerissenen Beton
Prety nagwintowane FIS A do montazu z zaprawa FIS PM 360 S.

Oznaczenie produktu Stal Stal Stal Srednica Minimalna llo$¢ zaprawy Maksymalna Maksymalna llo¢ zaprawy Maksymalna llosc w
ocynkowana  ocynkowana nierdzewna wiercenia $rednica dla dugosc gfebokosc dia dugosc opakowaniu
galwanicznie  galwanicznie A4-70 dy kotwienia Nef. min uzytkowa zakotwienia Ne. max uzytkowa
klasa stali 5.8 klasa stali 8.8

ot min ) Nef, max )
nrart. nrart. [mm] [mm] [w podziatkach] [mm] [mm] [w podziatkach] [mm] [szt]
FISAM10x110 90278 - 90444 14 60 4 37 96 7 1 10
FISAM 10 x 130 90279 - 90447 14 60 4 57 118 8 1 10
FISAM 10 x 150 90281 517935 90448 14 60 4 77 120 8 17 10
FISAM10x 170 44969 519395 44973 14 60 4 97 120 8 37 10
FISAM 10 x 190 - 517936 519420 14 60 4 17 120 8 57 10
FISAM 10 x 200 90282 519396 90449 14 60 4 127 120 8 67 10
FISAM12x 120 44971 519397 44974 16 i 6 32 103 9 1 10
FISAM 12 x 140 90283 519398 90450 16 i 6 52 123 11 1 10
FISAM 12 x 160 90284 517937 90451 16 72 6 72 143 12 1 10
FISAM 12 x 180 90285 519399 90452 16 72 6 92 144 12 20 10
FISAM 12 x 200 - 517938 519421 16 72 6 112 144 12 40 10
FISAM12x210 90286 - 90453 16 72 6 122 144 12 50 10
FISAM 12 x 260 90287 - 90454 16 72 6 172 144 12 100 10
FISAM 16 x 130 44972 519400 44975 20 96 10 14 109 12 1 10
FISAM 16 x 175 90288 519401 90455 20 96 10 59 164 18 1 10
FISAM 16 x 200 90289 517939 90456 20 96 10 84 179 18 1 10
FISAM 16 x 250 90290 517940 90457 20 96 10 134 192 18 38 10
FISAM 16 x 300 90291 519402 90458 20 96 10 184 192 18 88 10
* bez nakretki i podkfadki.
Option 1 fiir gerissenen Beton
Zestaw Powerhond FPB Set, sktada si¢ z preta nagwintowanego FIS A i tulejki Powersleeve FIS PS.

Oznaczenie produktu Stal Stal Zestaw skfada sig z Srednica Minimalna llos¢ zaprawy ~ Maksymalna ~ Maksymalna  llos¢ zaprawy ~ Maksymalna  llo$¢ w
ocynkowana nierdzewna wiertta gfebokose dla dtugosc gtebokost diugos¢  opakowaniu
galwanicznie A4-70 dg kotwienia Nef. min uzytkowa zakotwienia dla uzytkowa
klasa stali 8.8 e, max

nrart. nrart. [mm] hf[fm;]n]m [w podziatkach] [mm] hT;‘nm]ax [w podziatkach] [mm] [szt]
Powerhond FPB Set 10 x 110 519726 519719 FISAM10x 110 +FISPSM10 14 60 37 96 7 1 10
Powerbond FPB Set 10 x 130 519727 519720 FISAM10x 130+ FISPSM10 14 60 4 57 120 8 1 10
Powerbond FPB Set 12 x 120 519728 519721 FISAM12x 120 + FIS PSM12 16 72 6 32 103 9 1 10
Powerbond FPB Set 12 x 160 519729 519722 FISAM12 x 160 + FIS PS M12 16 72 6 72 143 12 1 10
Powerbond FPB Set 12 x 200 519730 519723 FISAM12 x 200 + FIS PSM12 16 72 6 112 144 12 40 10
Powerbond FPB Set 12 x 260 519731 FISAM12 x 200 + FIS PSM12 16 72 6 172 144 12 100 10
Powerhond FPB Set 16 x 150 519732 519724  FISAMI6x 150 + FISPSM16 20 96 10 34 129 18 1 10
Powerbond FPB Set 16 x 250 519733 519725 FISAM16 x 250 + FIS PSM16 20 96 10 134 192 18 38 10

fischer=

innovative solutions



46  MOCOWANIA CHEMICZNE

@
=
8
: M
@
B
o
(1] ETA-12/0160
S oY ETAG 001-5
= S ——
Option 1 fiir gerissenen Beton
Pret nagwintowany FIS A ( prety metrowe)
Oznaczenie produktu Stal Stal Stal Srednica otworu - Minimalna llos¢ zaprawy Maksymalna Maksymalna [l0$¢ zaprawy Maksymalna 1lo§¢ w
y glebokosc na otwor dugosc glebokosc na otwor dhugosc opakowaniu
galwanicznie galwanicznie dy kotwienia dla uzytkowa zakotwienia dla uzytkowa
Klasa stali 5.8 Klasa stali 8.8 A&T0 [mm] N, min hef min Nef. max Nef max
nrart. nrart. nrart. [mm] [w podziatkach] [mm] [mm] [w podziatkach] [mm] [szt]

FISAM 10 x 1000 509215 509223 509231 14 60 4 - 120 8 = 10

FISAM 12 x 1000 509216 509224 509232 16 72 6 - 144 12 - 10

FISAM 16 x 1000 509217 509225 509233 20 96 10 - 192 18 = 10

Dostepna osobno podktadka i nakretka.

Nakretka i podkiadka

Oznaczenie produktu Stal Stal Rozmiar Klucza Podkfadka pasuje do Opakowanie

ocynkowana ocynkowana ($rednica zewn.g x

galwanicznie galwanicznie SN grubosg)

klasa stali 8 klasa stali 8.8

nrart. nrart. [mm] [szt.]

Nakretka & Podktadka M10 510510 510514 17 20x2 FISAM10x 1000 50
Nakretka & Podktadka M12 510511 510515 19 24x25 FISAM12x 1000 25
Nakretka & Podktadka M16 510512 510516 24 30x3 FISAM16x 1000 20

Dostepna osobno podktadka i nakretka.

Elce

ETA-12/0160
ETAG 001-5

Option 1 fiir gerissenen Beton

Prety nagwintowane RG M do montazu z zaprawa FIS PM 360 S.

Oznaczenie produktu Stal Stal Stal Srednica Minimalna lo$¢ zaprawy Maksymalna Maksymalna llo$¢ zaprawy Maksymalna llo$¢ w
ocynkowana ocynkowana nierdzewna wiercenia $rednica dla dtugosc gfebokost zakot- dla dhugosé opakowaniu
galwanicznie  galwanicznie A4-70 dg kotwienia Nef. min uzytkowa wienia Nef. max uzytkowa
klasa stali 5.8 klasa stali 8.8 dla dla

nrart. nrart. [mm] hfrfmT]W [w podziatkach] hf[fm;]n]m hﬁnm]ax [w podziatkach] hﬁ‘ﬂm}ax [szt]
RGM 10 x 130 050257 050257 050264 14 60 4 50 109 8 1 10
RGM 10 x 165 050280 050280 050294 14 60 4 85 120 8 25 10
RGM 10 x 190 050281 050281 050296 14 60 4 110 120 8 50 10
RGM 10 x 220 - - - 14 60 4 140 120 8 80 10
RG M 10 x 250 095703 095703 095701 14 60 4 170 120 8 110 10
RG M 10 x 350 095718 095718 095709 14 60 4 210 120 8 210 10
RGM 12 x 160 050258 050258 050265 16 72 6 64 135 12 1 10
RGM 12 x200E 050572 050572 050576 16 72 6 104 144 12 32 10
RGM 12 x 220 050283 050283 050297 16 72 6 124 144 12 52 10
RGM12x230E 050574 050574 050577 16 72 6 134 144 12 62 10
RG M 12 x 250 050284 050284 095702 16 72 6 154 144 12 82 10
RGM12x290E 050575 050575 050578 16 72 6 194 144 12 122 10
RG M 12 x 300 050285 050285 095705 16 72 6 204 144 12 132 10
RG M 12 x 380 095720 095720 095710 16 72 6 284 144 12 212 10
RG M 12 x 600 - - 095711 16 72 6 504 144 12 432 10
RGM 16 x 165 050287 050287 095704 20 96 10 37 134 14 1 10
RGM 16 x 190 050259 050259 050266 20 96 10 62 157 15 1 10
RGM 16 x 235 E 090716 090716 - 20 96 10 107 192 18 1 10
RG M 16 x 250 050288 050288 050298 20 96 10 122 192 18 26 10
RGM 16 x 270 - - - 20 96 10 142 192 18 46 10
RG M 16 x 300 050289 050289 050299 20 96 10 172 192 18 76 10
RG M 16 x 380 095722 095722 095712 20 96 10 252 192 18 166 10
RG M 16 x 500 095723 095723 095713 20 96 10 372 192 18 276 10

* bez nakretki i podkfadki.
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Montaz wstepny i przelotowy

Moc. chemiczne
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system fischer Powerbond FPB z pretami nagwintowanymi FIS A
Nos$noéci obli i ¢ dla pojedy go zak ieniaw b i ykiym C20/25% W celu i $noéci nalezy glednié calq aprobatg ETA - 12/0160.
Typ min. efektywna | max. efektywna min. grubosé I I Pret i - Beton zarysowany Beton niezarysowany
glebokosé glebokosé podtoza moment dokrecenia rodzaj stali
zakotwienia zakotwienia
$¢ oblic- nosnos¢ oblic-  minil ini $nos¢ oblic- nosnosé oblic-
hef’ min h o T. zeniowana | zeniowana odstep  odstep od kra-| zeniowana = zeniowa na odstep odstep od
[mm] '[’:"Im’]’x ["'I'"l'"i "min"]‘ﬂ wyrywanie Scinanie osiowy wedzi wyrywanie Scinanie osiowy krawedzi
Npg" Vg Smin” Crnin” Npg" VRg" Smin” | Cmin”
[kN] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm]
vz, 5.8 12,0 12,0
Nef min = 60 100 200 gvz, 8.8 1.2 184 50 50 156 184 55 55
A4-70; 1.4529-70° 12,8 128
Powerbond M10 o, 58 193 120 193 120
Nef max = 120 150 20,0 gvz. 8.8 25,1 184 50 50 313 184 55 55
A4-70; 1.4529-709 219 128 219 128
qvz, 58 16.8 16.8
hef min =72 104 40,0 gvz, 8.8 147 212 55 55 20,6 212 55 55
' A4-10; 14529709 192 192
Powerbond M12 vz, 58 28,7 168 28,7 168
th,max =144 176 40,0 vz, 8.8 36,2 21,2 55 55 453 21,2 55 55
A-70; 14529709 316 19.2 31,6 192
quz, 58 312 31,2
Nef min = 96 136 60,0 gvz. 8.8 226 45,1 60 60 31,7 50,4 65 65
' A4-70; 1.4629-70% 353 35,3
Powerbond M16 oz, 58 527 312 527 312
Nef max = 192 232 60,0 gvz, 8.8 63,9 50,4 60 60 712 50,4 65 65
A4-70; 1.4529-709 58,8 353 58,8 353

W celu zwymiarowania kotew nalezy uwzglednic cata aprobate ETA-12/0160

1. Uwzgledniono wszystkie czesciowe wspétczynniki bezpieczenstwa podane w aprobacie. Jako pojedyncza kotwe traktuje sie zamocowanie
z odstepem osiowym s > 3 x hef lub/oraz z odstepem od krawedzi ¢ > 1,5 x hef. Doktadne Earametry podane sg w aprabacie.

2. Najmniejszy mozliwy odstep osiowy lub od krawedzi przy rownoczesnej redukcji nosnosci bliczeniowej. . ) ]
3. Wprzypadku kombinacji obcigzen wyr%wa]ascdch, scinajgcych i momentow zginajacych (dla gupy kotew) nalezy stosowac si do zalecen podanych w aprobacie.
4. W przypadku wyzszej klasy betonu do C50/60 mozliwe jest zwigkszenie nosnoscl. o
5. Podane no$nosci dotlcza zakotwien w suchym lub mokrym betonie o temperatrze do +50°C (wzglednie krétkotrwale do +80°C). )

Dotycza otworéw wykonanych wierceniem diamentowym lub udarowym przy najlepszym czyszczeniu otworu zgodnie z opisem w aprobacie.
Uwaga:

Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne warto$ci. W przypadku potrzeby doktadnego okredlenia no$nosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic wszystkie warunki podane w aprabacie technicznej!

Akcesoria
* Dla montazu w betonie, patrz strona 73
* Dobor odpowiednich pistoletéw, patrz strona 103

fischer=

innovative solutions



