MOCOWANIA DO DUZYCH OBCIAZEN/KOTWY STALOWE

Kotwa wbijana EA |l

Kotwa wbijana z gwintem wewnetrznym.

INFORMACJE OGOLNE

139

Kotwa wbijana
EA Il, stal ocynkowana o

—

Kotwa wbijana
EA Il A4, stal nierdze-
wna A4

Zastosowanie:

Beton niezarysowany B25
do B55 oraz C20/25 do
C50/60

Zastosowanie jako
mocowanie wielopunk-
towe systemow
nienosnych w betonie
zarysowanym C12/15 do
C50/60

Takze do:

Beton B15
Kamien naturalny o zbitej
strukturze

Do mocowania:

OPIS PRODUKTU

* Kotwa tulejowa z gwintem wewnegtrznym do montazu |
wstepnego .

® Przy pomocy osadzaka EAW H whbijany jest bolec wewnatrz
tulei, powodujac jej odksztatcenie i nacisk na wewnetrzne
$cianki otworu.

= EA Il w wykonaniu ze stali nierdzewnej A4 nalezy stosowac
na zewnatrz i w pomieszczeniach wilgotnych.

Zalety/Korzysci

* Nadaje sie do betonu niezarysowanego.

* Pasuje do wszystkich $rub metrycznych i pretéw gwintow-
anych.

* Mata gtebokos$¢ kotwienia zmniejsza koszty i czas wiercenia.

* Mozliwe wielokrotne montowanie i demontowanie elementu.

Rurociagéw

Kanatéw wentylacyjnych
Instalacji tryskaczowych
Podpor

Tras kablowych

Sufitéw podwieszanych

EA Il - ZALETY W SKROCIE

tatwa kontrola montazu:
Po zastosowaniu osadzaka EAW HPIus i po

European Technical Approval -
Optien 7 for non-cracked concrote
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For multiple fixings of
non-structural applications in

cracked concrete

Fire resistance
classification

R120

Anchor types
see test report

APPROVED

od M10

prawidtowym rozparciu sig kotwy widoczne sg

wyrazne $lady na obrzezu.

Gwint wewnetrzny
Utatwia uzycie pretow
gwintowanych lub rub z
gwintem metrycznym.

——

Pl

Poszerzone obrzeze
zapobiega wpadnigciu kotwy

do atworu, jesli bytby on zbyt
gfeboki oraz zapewnia estetyczny
wyglad zamocowania.

Dopasowanie tulei i umieszczonego
wewnatrz stozka sprawia, ze uzyskuje

sig maksymalng mozliwa nosno$c w betonie

niezarysowanym.

* Maksymalna no$nos$¢: Kotwa EA Il wykorzystuje maksymalng
no$nosc¢ (niezarysowanego) betonu. Posiada dzieki temu
najwiekszy z mozliwych zapas bezpieczenstwa.

MONTAZ

Rodzaj montazu
* Montaz wstepny

Informacje montazowe
® Przy doborze $ruby nalezy uwzgledni¢
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minimalng i maksymalna gtebokos$é wkrecania .

* Do montazu wiertnic i pit diamentowych nalezy stosowac specjalng kotwe EA Il M 12 D ze wzmocniong tulejg lub mocowanie

specjalne FDBB.

= Kotwa EA Il M10 x 30 z gwintem M 10 i zredukowana gtebokos$cia wiercenia zalecana jest w przypadku, gdy wystepuje duze

prawdopodobienstwo natrafienia na zbrojenie

= Kotwa EA Il M8 x 40 dla nieco wigkszej gtebokosci kotwienia, przeznaczona jest szczegélnie do pojedynczych mocowan, w
ktérych gwint M8 jest wystarczajacy, ale potrzebna jest wigksza nosnos¢.

POMOC

Infolinia techniczna
tel: 801803 805
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140 MOCOWANIA DO DUZYCH OBCIAZEN/KOTWY STALOWE

DANE TECHNICZNE

Kotwa whijana EA 11,

stal ocynkowana. Nie nadaje sie
do mocowania wiertnic i pit
diamentowych.

Kotwa whijana EA 1l A4, stal
nierdzewna A4. Nie nadaje sig
do mocowania wiertnic i pit
diamentowych.

Typ Nr Art. Aprobata ~ Wiertlo-®  Min. glebokos¢  Efekt.gfebokose Diugosc Gwint Min. gteb. Maks. gteb. ~ llo$¢ w opak.
otworu kotwienia catkowita wkrecania wkrecania
gwintu gwintu v
WA dy hy e I M Is, min Is, max L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] szt [ 3
EAIIM 6 048264 | 8 32 30 30 M6 8 12 100
EAIIM 8 048284 | 10 33 30 30 M8 10 13 100
EAIIM 8 x 40 048323 u 10 43 40 40 M8 10 13 50
EATIM 10 x 30 048332 | 12 33 30 30 M 10 12 12 50
EAIIM 10 048339 | 12 43 40 40 M 10 12 16 50
EAIIM 12 048406 u 15 54 50 50 M 12 14 22 25
EAIIM 16 043408 | 20 70 65 65 M 16 18 28 20
EAII M 20 048409 u 24 85 80 80 M 20 23 34 10
EAII M 6 A4 048410 u 8 32 30 30 M6 8 12 100
EAIIM 8 A4 048411 u 10 33 30 30 M8 10 13 100
EAIIM 8 x 40 A4 048412 | 10 43 40 40 M8 10 13 50
EAIIM 10 A4 048414 u 12 43 40 40 M 10 12 16 50
EAIIM 12 A4 048415 u 15 54 50 50 M 12 14 22 25
EAIIM 16 A4 048416 | 20 70 65 65 M 16 18 28 20
EAII M 20 A4 048417 u 24 85 80 80 M 20 23 34 10
Kotwa whijana EA 11 M12 D, Kotwa whijana EA -N D, stal
stal ocynkowana, Specjalnie do ocynkowana, Specjalnie do
wiertnic i pit diamentowych wiertnic i pit diamentowych
Typ NrArt. Wierto-®  Min. gtebokos¢ ~ Efekt.gfebokosé Dhugose Gwint Min. geb. Maks. gteb. ~ llo$¢ w opak.
otworu kotwienia catkowita wkrecania wkrecania
qwintu qwintu
dy L e I M Is, min Is, max
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] sit.
EAIIM 12 D 048407 16 54 50 50 M 12 12 22 25
EAIIM 12 ND 500872 16 50 50 50 M12 12 22 50
e — ey Osadzak do montazu z wiertarka
EA Il S-SDS
Typ Nr Art. Wiertlo pasuje do llos¢ w opak.
SIL.
EA 11 S-SDS 6 1) 048065 SDS plus EAIIM6*, EAM G N 1
EA 11 S-SDS 8 1) 048066 SDS plus EAIIM8* EAM8N 1
EA 11 S-SDS 8 x 40 1) 048067 SDS plus EAIIM 8 x 40* 1
EA 11 S-SDS 10 x 30 1) 048068 SDS plus EAIIM 10x 30 1
EA 11 S-SDS 10 1) 048070 SDS plus EAIIM 10*, EAM 10N 1
EA 11 S-SDS 12 1) 048071 SDS plus EAIIM 12, EAIIM 12*, EAM 12N, EAM 12 N D 1
EA 11 S-SDS-m 16 1) 048072 SDS max EAIIM 16* EAM 16 N 1
EA 11 S-SDS-m 20 1) 048073 SDS max EAIIM 20*, EAM 20 N 1
1) bez narzedzia * stal ocynkowana
Osadzak EAW H Plus z kotnierzem Osadzak EA-ST
! chronigcym przed uderzeniem
“
Typ NrArt. pasuje do llos¢ w opak.
szt
EAW H 6 Plus 044630 EA Il M6 1
EAW H 8 Plus 044631 EAIIM8 1
EAW H 8 x 40 Plus 044632 EAIIM 8 x40 1
EAW H 10 x 30 plus 048487 EAIIM 10x 30 1
EAW H 10 Plus 044633 EAIIM 10 1
EAW H 12 Plus 044634 EAIIM 12, EAIIM 12D 1
EAW H 16 Plus 044635 EAIIM 16 1
EAW H 20 Plus 044636 EA Il M 20 1
EA-ST 12 504585 EA Il M6 1

Lk min
I
- 5. max
Nt
hy
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MOCOWANIA DO DUZYCH OBCIAZEN/KOTWY STALOWE 141

Kotwa wbijana EA |l

OBCIAZENIA

Srednie obciagzenia niszczace, obciazenia obliczeniowe i obciazenia zalecane dla pojedynczej kotwy whbijanej EA Il bez _§ -
wptywu odstepow osiowych i odlegtosci od krawedzi. g =
T E

Typ kotwy EA Il M6? EA Il M8” EA Il M8 x 40 EAIIM10x30" EANIM10 = 2
gvz A4 gvz A4 gvz A4 gvz A4 gvz A4 é é

Klasa wkrecanej $ruby 4656 [58]88[A470 465658 88]As70 46 [56]5.8[8.8[A470 46]56][58][88]A470 4,6]66]58]88[A470

Efektywna gtebokos¢ zakotwienia hgf [mm] 30 30 40 30 40

Gteboko$¢ otworu h1 2 [mm] B 33 43 33 43

Srednica otworu dg [mm] 8 10 10 12 12

Srednie ohciazenia niszczace N, i V, [kN]

Wyrywanie 0° N, [kN] 8.0%| 10 [11.1[111 1.1 1.1 14.6* 17.1 17.1 1.1 1.1 17.1 17.1

Scinanie 90°  V, [kN] 407 50* |68 7.7 7.3 8.6" 9.8* 7.3* 8.6* 9.8* 10.9* 12.4* 10.9% 12.4*

Ohciazenie obliczeniowe Ngg i VRg [kN]

Wyrywanie 0° Npg [kN] 40| 51| 55 |55 5.5 55 7.3 8.5 8.5 5.5 5.5 8.5 8.5

Scinanie 90° Vpy [kN] 24|30 405445 44] 55 55 44|55 69 |78 55 55 69 85 8.5

Ohciazenie zalecane Nyoc i Vigc [kN]

Wyrywanie 0° Npgg [KN] 29|36 | 39 |39 3.9 [39 52 6.1 6.1 3.9 39 6.1 6.1

Scinanie 90° Vigo [kN] 1.7] 2.1 [29]39] 32 3.1] 4.0 31 [39] 49 [56 4.0 39 50] 61 6.1

Zalecany moment zginajacy M, [Nm]

Myee (Nm) 26[ 33 [43]68] 560 6.4[8.1]10.8[17.1[11.9 64 [8.1]10.8[17.1]11.9 12.8[15.8]21.1[34.3[ 23.8 12.8]16.8[21.1[34.3] 23.8

Parametry montazowe
Charakterystyczny odstep osiowy Sor N [mm] =3 x hgf
Charakterystyczna odlegtos¢ od krawedzi ¢, y [mm] = 1.5 xhgt
Minimalny odstep osiowy" Smin [mm] 65 95 95 85 95
Minimalna odlegtos¢ od krawgdzi" Crin [mm] 115 140 140 140 160
Minimalna grubos¢ podtoza Nmip [mm] 100 100 100 120 120
Min. gtebokos¢ wkrecania sruby min Ig [mm] 6 8 8 10 10
Maks. gtebokos¢ wkrecania Sruby max lg  [mm] 13 13 13 13 17
Srednica otworu w elemencie mocowanym df< [mm] 7 9 9 12 12
Maks. moment max Ting; [Nm] 4 8 8 15 15
dokrecenia
Typ kotwy EAIIM12 EAIIM12D EAIIM16 EA 1l M20
gvz A4 gvz A4 gvz A4 gvz A4
Klasa wkrecanej $ruby 46 [ 56 [ 58 [ 88 [Am470 46 [ 56 [ 58 [ 88 |A470 46 [ 56 | 58 | 88 [A470 46 [ 56 [ 58 [ 8.8 [A470
Efektywna gtebokosc zakotwienia hgf [mm] 50 50 65 80
Gteboko$¢ otworu h12 [mm] 54 54 70 85
Srednica otworu dg [mm] 15 16 20 25
Srednie ohciazenia niszczace N, i V, [kN]
Wyrywanie 0° Ny [kN] 23.9 23.9 23.9 23.9 354 354 48.3 48.3
Scinanie 90° V, [kN] 16.9* 19.8* 22.6* 16.9* 21.1% 30.4* 31.3‘ 32.4* 36.9% 49.0* 51.4* 58.6*
Obciazenie obliczeniowe NRdiVRd [kN]
Wyrywanie 0° Ngq [kN] 11.9 11.9 11.9 1.9 17.8 17.8 24.0 24.0
Scinanie 90° Vgg [kN] 10.1 ] 1.9 118 10.1] 1.9 119 18.6[234] 256 [296 293[365] 408 | 472
Ohciazenie zalecane Nyoc i Vigc [kN]
Wyrywanie 0° Npgg [kN] 8.5 8.5 8.5 8.5 12.6 12.6 17.2 17.2
Scinanie 90° Ve kN1 72 | 85 85 72 | 8.5 85 133[167] 183 [211 210]261] 291 [337

Zalecany moment zginajacy M, [Nm]

Mygg [Nm] 222 [28.2[37.7 [ 60.0 [ 421 22.2[28.2[37.7 [ 600 42.1 56.9[71.0] 948 [152.0[106.2 110.8]138.6]185.1[295.4]207.9

Parametry montazowe

Charakterystyczny odstep osiowy Sgr, N [mm] =3 xhef

Charakterystyczna odlegtos¢ od krawedzi  cg, y [mm] = 1,5 x hgt

Minimalny odstep osiowy" Smin [mm] 145 142 180 190
Minimalna odlegtosc od krawedzi" Crin [mm] 200 200 240 280
Minimalna grubos¢ podtoza Niin [mm] 120 120 160 200
Min. gteboko$¢ wkrecania $ruby min lg [mm] 12 12 16 20
Maks. gtebokos¢ wkrecania sruby maxlg  [mm] 22 22 28 34
Srednica otworu w elemencie mocowanym df = [mm] 14 14 18 22
Maks. moment max Tipsy [Nm] 35 35 60 120

dokrecenia

Warto$ci obciazen odnosza sig do betonu klasy C20/25 bez wptywu odstepdéw osiowych i odlegtosci od krawedzi

Obcigzenia obliczeniowe: zostat uwzgledniony czesciowy materiatowy wspdtezynnik bezpieczefistwa yM, ktory zalezy od rodzaju kotwy.

Obciazenia zalecane: zostat uwzgledniony cze$ciowy materiatowy wspotczynnik yM i cze$ciowy obcigzeniowy wspétezynnik yL = 1.4.

* Zniszczenie stali.

1) Dla minimalnych odstepdw osiowych i odlegtosci od krawedzi powyzsze obciazenia nalezy zredukowac (zgodnie z zaleceniami podanymi w ,Podreczniku Technicznym” lub wg programu ,Compufix”)
2) Zastosowanie dla elementéw budowlanych o nieokreslone] statyce.

Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartoéci. W przypadku potrzeby doktadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej !.

BEZP. POZAROWE POMOC KOROZJA
L
Informacje dotyczace ochrony Infolinia techniczna Informacje dotyczace zabezpieczen f Ch ©
przeciwpozarowe; 1e.801 803 805 . antykorozyjnych znajduja sig na str. 18. Is er -

znajdujg sig na str. 17. innovative solutions
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OBCIAZENIA

Srednie obcigzenia niszczace, obcigzenia obliczeniowe i obcigzenia zalecane dla pojedynczej kotwy whbijanej EA Il bez
wplywu odstepdéw osiowych i odlegtosci od krawedzi.

Typ kotwy EA Il M6 EANIMS EA Il M8 x 40
gvz A4 gvz A4 gvz A4

Klasa wkrecanej sruby 46 | 56 | 58 [ 88 | A70 46 | 56 | 58 | 8B |A70 4B | 56 | 58 | 88 | A470
Efektywna gtebokosc zakotwienia hgf [mm] 30 30 40
Gtgbokosc otworu h1 2 [mm] 87 33 43
Srednica otworu dg [mm] 8 10 10
Srednie obciazeni niszczace Fy, " pojedynczej kotwy w wielokrotnym iu bez wply llegtosci od krawedzi
Wyrywanie, $cinanie lub ich kombinacja Fy [kN] 1.8 ‘ 1.6 1.6 ‘ 1.6 11.6 ‘ 11.6
Obciazenie obliczeni Fpd pojedynczej kotwy w wielol Y iu bez wplywu odlegtosci od krawedzi
Wyrywanie, $cinanie lub ich kombinacja Frd [kN] 1.4 ‘ 1.4 2.3 ‘ 2.3 2.3 ‘ 2.3
Obciazenie zal Frec " Pojedynczej kotwy w wielol iu bez wplywu odlegtosci od krawedzi
Wyrywanie, scinanie lub ich kombinacja Frec [kN] 1.0 ‘ 1.0 1.7 ‘ 1.7 1.7 ‘ 1.7
Zalecany moment zginajacy M, [Nm]

Mge Nm) 26 | 33 [ 43 [ 68 [ 50 64 [ 81 [ 108 [ 170 ] 119 64 | 81 [ 109 [ 171 [ 119
Parametry montazowe
Charakterystyczny odstep osiowy Sgr [mm] 90 90 120
Charakterystyczna odlegtosc od krawedzi cor [mm] 45 45 60
Minimalna grubosc podtoza hmint [mm] 100? 1007 1007
Minimalny odstep osiowy” Smin1 [mm] 657 957 g5
Minimalna odlegtosc od krawgdzi" Crmin1 [mm] 115% 1407 1407
Minimalna grubo$c podtoza hmin2 [mm] 80” 80” 80%
Minimalny odstep osiowy" Smin2 [mm] 2007 2007 2007
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi" Crmin2 [mm] 1502 1502 1502
Min. gteboko$¢ wkrecania $ruby min Ig [mm] 6 8 8
Maks. gtgbokos¢ wkrecania sruby max lg [mm] 13 13 13
Srednica otworu w elemencie mocowanym di = [mm] 7 9 9
Maks. moment okrec. max Tingy [Nm] 4 8 8
przy zakotwieniu
Typ kotwy EAIIM10x 30 EAIIM10 EAIIM12

gvz A4 gvz A4 gvz A4

Klasa wkrecanej Sruby 46 | 56 | 58 | 88 [A470 46 [ 56 | 58 [ 88 |A470 46 | 56 | 58 | 88 | A470
Efektywna gtgbokosc zakotwienia hgf [mm] 30 40 50
Gtgbokos¢ otworu 12 [mm] 33 43 54
Srednica otworu dg [mm] 12 12 15
$rednie obciazenie niszczace F,, " pojedynczej kotwy w wielokrotnym iu bez wply dlegtosci od krawedzi
Wyrywanie, $cinanie lub ich kombinacja Fy [kN] 76 78 116 | 116 163 | 163
Obcigzenie obliczeniowe Fg4 pojedynczej kotwy w wielol Y iu bez wplywu odlegtosci od krawedzi
Wyrywanie, cinanie lub ich kombinacja Frg [kN] 23 | 23 35 | 35 5.0 | 50
Obciazenie Frec " Pojedynczej kotwy w wielol iu bez wplywu odlegtosci od krawedzi
Wyrywanie, $cinanie lub ich kombinacja Froc [KN] 17 I 25 | 25 3.6 | 36
Zalecany moment zginajacy M, [Nm]

Mg (Nm) 128 [ 158 [ 211 [ 343 [ 238 128 | 158 | 211 [ 343 | 238 222 | 282 [ 377 | 60.0 [ 42.1
Parametry montazowe
Charakterystyczny odstep osiowy Sgr [mm] 90 200 300
Charakterystyczna odlegtos¢ od krawedzi cgp [mm] 45 100 150
Minimalna grubo$c podtoza hmint [mm] 1207 1207 1202
Minimalny odstep osiowy” Smin1 [mm] 857 957 1457
Minimalna odlegtosc od krawedzi" Crin1 [mm] 1407 1607 2007
Minimalna grubo$¢ podtoza Nmin2 [mm] 802 802 1002
Minimalny odstep osiowy" Smin2 [mm] 2007 2507 3007
Minimalna odlegtos$¢ od krawedzi" Cmin2 [mm] 1507 2007 3007
Min. gteboko$¢ wkrecania $ruby min Ig [mm] 10 10 12
Maks. gteboko$é wkrecania sruby max lg [mm] 13 17 22
Srednica otworu w elemencie mocowanym dg = [mm] 12 12 14
Maks. moment dokrec max Tingy [Nm] 15 15 35

przy zakotwieniu

Wszystkie wartosci odnosza sig do pojedynczej kotwy w wielokrotnym zamocowaniu elementu niekonstrukeyjnego bez wptywu odlegtosci osiowych lub odlegtosci od krawedzi.

Obciazenia obliczeniowe:

Wartosci obciazen odnosza sie do betonu e zarysowanego i niezarysowanego klasy C20/25 bez wptywu odstepéw osiowych i odlegtosci od krawedzi
Obciazenia obliczeniowe: zostat uwzgledniony czesciowy materiatowy wspétczynnik bezpieczefistwa yyy, kidry zalezy od rodzaju kotwy.

Obciazenia zalecane: zostat uwzgledniony czesciowy materiatowy wspétczynnik yy i czesciowy obcigzeniowy wspétezynnik y = 1.4.

1) Dla minimalnych odstepdw osiowych i odlegtosci od krawedzi powyzsze obciazenia nalezy zredukowa¢ (zgodnie z zaleceniami podanymi w aprobacie ETA-07/0142)!
2) Minimalna grubo$¢ podtoza hp,;, 1. obowigzuje razem z minimalnym odstgpem osiowym swmin1 oraz odlegtoscia od krawedzi cpin1:
Minimalna grubosc podtoza hppino . obowiazuje razem z minimalnym odstepem osiowym smin2 oraz odlegtosciq od krawedzi ¢y 2.
Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartosci. W przypadku potrzeby doktadnego okre$lenia no$nosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic¢ wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej .
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