98 MOCOWANIA CHEMICZNE

System montazowy Thermax 12i 16

Nowoczesny sposéb mocowania na elewacjach ocieplonych.
INFORMACJE OGOLNE

n Thermax Nadaje sie do:
E 12/110 M12 = Beton niezarysowany

g A = Cegta petna
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European Technical Approval -

* Bloki pethe cementowo- Option 7 for non-cracked concrote
wapienne
. Thermax = Pustak cement.-wapienny
' 16/170 M12 = Cegta kratéwka

= Pustak z betonu lekkiego

OPIS PRODUKTU

= Stozek wzmacniany wtéknem szklanym, wcina sie podczas |
montazu do tynku i zagtebia w warstwie izolacyjne;j.

= Ze wzgledu na izolacyjnos$¢ termiczng idealny do montazu
zewnetrznego.

Zalety/Korzysci

= Stozek stanowi izolacje termiczna.

* Doktadna regulacja ustawienia.

* Rozwiagzanie profesjonalne i korzystne cenowo.

* Niezwykle wytrzymaty system montazowy.

= Tylko jeden rodzaj do wszystkich materiatow budowlanych.

* Elementy zewnetrzne wykonane z najwyzszej jakoéci stali.

* Tylko 1 element dla gruboséci ocieplenia w przedziale od 60
do 170 mm.

MONTAZ

Rodzaj montazu
* Montaz wstepny

Informacje montazowe
= Montaz bez specjalnych narzedzi.

MOCOWANIA STANDARDY
.
flscher ® Szczeg. infor. dotyczace podstaw montazu, Inf. na temat wymagan prawnych
rodzajéw obcigzen, sposobow zakotwien dotyczacych mocowan znajdujg sie

innovative solutions oraz przyg. otworéw znajdujg sig na str. 14. na str. 20 pod hastem APROBATY.
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System montazowy Thermax 12i 16
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DANE TECHNICZNE
‘ i . Thermax 12/110 M12 .==_...-. Thermax 16/170 M12

== T
Typ Art-Nr Aprobata Zawartos¢ llosc w
opakowaniu
® DBt
szt
2 prety gwintowane M12, 2 stozki termiczne, 2 wkrety bez tha M12-A4, 2 podktadki A4,
Wieme: 12/ 10 1412 & WA © 2 nakretki A4, 2 tuleje siatkowe 20x130, 1 bit, 1 instrukcja obstugi 2
20 pretéw gwintowanych M12, 20 stozkow termicznych, 20 wkretéw bez tha M12-A4-, 20
)
Wiemes: 127110 2 R podikladsk A4,20 nakrtel A, 20 tulejek siatkowych 20x130., 5 bitow, 5 instrukeji obslugi 20
Thermax 16/170 M12 B 051292 a 2 prety gwintowane M18, 2 stozki termiczne, 2 wkretow bez tha M12-A4 , 2 podktadki A4, 9

2 nakretki A4, 2 tuleje siatkowe 20x200, 1 bit, 1 rurka przedtuzajaca , 1 instrukcja obstugi

20 pretow gwintowanych M16, 20 stozkow termicznych, 20 wkretéw bez tha M12-
Thermax 16/170 M12 051293 ® A4, 20 podktadek A4,20 nakretek A4, 20 tulejek siatkowych 20x200 , 5 bit, 5 rurek 20
przedtuzajacych, 5 instrukeji obstugi

10 pretow gwintowanych M12-A4, 10 stozkéw termicznych, 10 wkretow bez tha M12-
Thermax 12/110 M12 A4 051537 ® A4, 10 podktadek A4,10 nakretek A4, 10 tulejek siatkowych 20x130, 3 bit, 3 instrukcje 10
obstugi

10 M16-A4 pretéw gwintowanych, 10 stozkéw termicznych, 10 wkretow bez tha M12-
Thermax 16/170 M12 A4 051543 ® A4, 10 podktadek A4,10 nakretek A4, 10 tulejek siatkowych 20x130, 3 bit, 3 rurki 10
przedtuzajace,3 instrukcje obstugi

DANE TECHNICZNE

Typ Materiat Dlugosc Grubose Efek. gfeb.  Wiertlod Gtebokos¢ wiercenia otworu Tuleja llosc zaprawy ~ Moment
efektywna  elementu kotwienia dokrecenia
mocowanego
Tfix e e dy g Tinst
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [podziatki] [Nm]
Beton/ )
D Coglapela 601107 <10 ffx * $5mm } o
/ (-) cegta kratowka 130 20t +130mm+5mm 20x130 26
Beton/ .
Ufé??% w2 M Coglapeina__60- 170" <1gn 20 '8 tfx 126 ) P
= cegta kratowka 200 20t +200mm+5mm 20 x200 40

1) wigksza dtugosc efektywna - patrz aprobata
2) mozliwo$¢ zwigkszenia dtugosci efektywnej w zaleznosci od zapiséw w aprobacie do 200 mm

—ftoje-

Przyktad mocowania prostego Przyktad mocowania ztozonego

fischer=

innovative solutions
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DANE TECHNICZNE

Zalecane obcigzenia Fj oy, Pojedynczego zamocowania w systemie Thermax wykonanego przy pomocy zaprawy
iniekcyjnej FIS V, FIS VS i FIS VW w murze lub betonie niezarysowanym, bez wplywu odstepéw osiowych i odlegtosci od

krawedzi.
Podtoze Cegta petna Bloki petne cementowo- Cegta kratowka' Pustaki
wapienne wapienno-piaskowe "
=Mz 12 =KS 12 = Hiz 12 = KSL 12
Rodzaj mocowania Thermax Thermax Thermax Thermax
12/110M12 | 16/170M12 12/110M12 | 16/170M12 12/110M12 | 16/170 M12 12/110M12 | 16/170 M12
Tuleja siatkowa FISH ... K 22x 130 20 x 200 22x 130 20x 200 22x130 20x 200 22x130 20 x 200
Srednica otworu dp [mm] 14 18 14 18 20 20 20 20
Gtebokosc wiercenia otworu 1y 275 =75 135 205 135 205
Efek. gteb. kotwienia hef 275 =75 130 200 130 200
Obciazenia zalecane rozciagajace N g pyyy [kN]
Dopuszczalne obciazenie na 1 zakotwienie [kN] 1.7 1.7 1.0 1.4
Dopuszczalne obcigzenie na 1 cegte [kN] 2.5 2.5 2.5 2.5
Obciazenia zal scinaja Vm na 1 zakotwienie [kN]
60mm  [kN] 0.88 1.51 0.88 1.51 0.88 1.00 0.88 1.40
80mm  [kN] 0.70 1.20 0.70 1.20 0.70 1.00 0.70 1.20
100mm  [kN] 0.57 0.98 0.57 0.98 0.57 0.98 0.57 0.98
Grubosé warstwy izolujqce] - 120mm  [kN] 0.48 0.83 0.48 0.83 0.48 0.83 0.48 0.83
140mm  [kN] 0.41 0.71 0.41 0.71 0.41 0.71 0.41 0.71
160 mm  [kN] 0.36 0.63 0.36 0.63 0.36 0.63 0.36 0.63
180mm  [kN] 0.32 0.56 0.32 0.56 0.32 0.56 0.32 0.56
200mm  [kN] 0.29 0.51 0.29 0.51 0.29 0.51 0.29 0.51
Parametry montazowe
Min. odlegtos¢ osiowa (dla grupy kotew) ¥ Smin [mm] 50 50 50 50
Min. odlegtos¢ od krawedzi Cmin [mm] 250 (60) 250 (60) 200 (50) 200 (50)°
Min. grubo$¢ podtoza Nmin [mm] 110 110 150 240 150 240
Srednica otworu w elemencie montowanym df [mm] 14 ‘ 18 14 ‘ 18 14 18 14 18
Wymagany moment dokrecania Tinst [mm] 20 20 20 20
llo$¢ zaprawy FIS V, FIS VS lub FIS VW [podziatki] 4 ‘ 5 4 ‘ 5 25 40 25 40
Podtoze Bloki petne z betonu lekkiego" Gazobeton" Beton niezarysowany
Hbl 2 (Hbl 4)? =PB2 =(20/25
Rodzaj mocowania Thermax Thermax Thermax
12/110M12 | 16/170 M12 12/110 M12 12/110M12 | 16/170 M12
Tuleja siatkowa FISH ... K 20x 130 20x 200 Tulejka centrujaca PBZ n/a n/a
Srednica otworu dp [mm] 20 20 14 14 18
Gtebokosc wiercenia otworu 14 135 205 100 95 125
Efek. gteb. kotwienia hef 130 200 95 95 125 '/ przy montazu w cegle
Obciazenia zalecane rozciagajace N g pyyy [kN] :::I:I\’;/SCEVL“:C vvvvw[;:cs;il::m
Dopuszczalne obcigzenie na 1 zakotwienie [kN] 0.5(0.8)% 1.3%9 3.49 udarowego
Dopuszczalne obcigzenie na 1 cegte [kN] 2.5 n/a n/a 2 warto$ci w nawiasach dla
Obciazenia zal Scinaja VM na 1 zakotwienie [kN] cegty Hbl 4 .
60mm  [kN] 0.50 (0.80) | 0.50(0.80)” 0.88% 0.88 1.51 ¥ do montazu w gazobetonie
80mm [kN]  0.50(0.70)% | 0.50(0.80)% 0.70% 0.70 1.20 nalezy zastosowat wiertlo
100mm  [kN] 050 (0577 | 0.50(0.80)" 0.51° 0,57 0.98 gfozvkyokvsssg‘sBoé"’vga“Z
Grubos$¢ warstwy izolujacej Tfix — il 048 DoUl0. e Lk 048 0.3 wiejke cemrujavca. PBZ.
140mm  [kN] 0.41 0.50 (0.71)2 0419 0.41 0.71 " w przypadku minimalnych
160 mm  [kN] 0.36 0.50 (0.63)? 0.36% 0.36 0.63 odstepow osiowych lub od
180mm  [kN] 0.32 0.50 (0.56)? 0.32% 0.32 0.56 krawgdzi podane wartosci
200mm  [kN] 029 | 050051 0.29° 0.29 051 o ostat aredukows:
Parametry montazowe 5 warto$ci w nawiasach
Min. odlegtos¢ osiowa (dla grupy kotew) ¥ Smin [mm] 50 50 55 65 odnosza sig do muréw z
Min. odlegtosé od krawedzi ¥ Eiiii [mm] 200 (50)°! 300 (150 55 65 obcigzeniem zastgpczym
Min. grubos¢ podioza Bmin [mm] 150 240 110 130 160 albo bez stwierdzonego
Srednica otworu w elemencie montowanym df [mm] 14 18 14 14 18 6 ug\ec@.
odpowiada dopuszczalnemu
Wymagany moment dokrecania Tinst [mm] 20 20 20 obciazeniu na wyrywanie
llosc zaprawy FIS V, FIS VS lub FIS VW [podziatki] 25 40 20 4 8 dla stozka Thermax .

fischer=
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System montazowy Thermax 12i 16
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Pistolet iniekcyjny FIS DM S

Typ Art-Nr llosc w
opakowaniu

szt

Zaprawa iniekcyjna

FISV 360 S 041834 Zawarto$c: 360 ml 6

Uszczelnienie szczeliny pierscieniowej

Klej uszczelniajacy KD 059389 Zawartos$c: 290 ml 12

Pistolety iniekcyjne

FIS AK 058026 1

Czyszczenie wywierconego otworu

Pompka do czyszczenia ABG 089300 1

Zestaw szczotek d = 14 mm 078180 w betonie 1

Zestaw szczotek d = 18 mm 078181 w betonie 1

Zestaw szczotek d = 14/20 mm 048980 w murze 1

Zestaw szczotek d = 20/30 mm 048981 w murze 1

Montaz w gazobetonie

Wiertto PBB * 090634 1

Tulejka centrujaca PBZ ** 090671 10

-

Dtuzsze wiertta PBB na zyczenie

** Tylko dlaThermax M 12

fischer=

innovative solutions



MOCOWANIA CHEMICZNE

Systemy iniekcyjne fischer - przeglad i zastosowanie

System iniekcyjny
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FISP300T
FISP 360 S -
m
FISP380C Laprawa T - e om0
_ ™, poliestrowa agom 80
] g EEDNJ“WJI’W
FISV 360 S
FISV 950 S . o
aprawa hybry-
AT dws O o o o e n
winylowoestrowa
FISVS300T
?]"“ﬁ.‘ﬂ‘ ' Zaprawa
,;ﬂ..t, hybrydowa [} [ ° [ o 300ml 150
winylowoestrowa
FISVW 360 S
Zaprawa
[} (] [ O O 360ml 180
winyloestrowa
FISVT 380 C
FISVT300T 7
G SR aprawa
go g;&mn .hyhrydnwa O O ) ® o 380ml 190
# winylowoestrowa
@ i)
FISVS 100 P
FISVS 150 C Zaprawa
Em.m —_ hybrydowa O ° ° :Eg 2: ?g
.f.m.';“... winylowoestrowa
FISPM 360 S
Zaprawa
hybrydowa [} o o 360ml 50
winylowoestrowa
Zaprawa
hybrydowa O [ 390ml 180
winylowoestrowa
FISEM 390 S
FISEM 585 S -
FISEM 1500 S Zaprawa O ° ° 585 ml 180
3 epoksydowa 1500m 290
Laprawa ° o 500 ml
epoksydowa
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INFORMACJA

® FIS = fischer Injection System

FISV = Zaprawa hybrydowa

winylowoestrowa
FIS VW = Zaprawa hybrydowa
winylowoestrowa szybki czas wigzania
(wersja zimowa)
FIS VS = Zaprawa hybrydowa winyloe-
strowa wydtuzony czas wigzania (wersja
letnia)

FIS EM = Zaprawa epoksydowa

FIS VT = Zaprawa pothybrydowa
winyloestrowa

FISP = Zaprawa poliestrowa do
podrzednych mocowan w murze.

] Opakowanie profi”

Dla profeSJonallstow na placu budowy.
Wymagane specjalne pistolety (reczne,
na akumulator lub pneumatyczne

- patrz Akcesoria na stronie 105/1086.

® Opakowanie standard

SR

Do pracy wystarcza stabilne pistolety
do silikonéw. Nie sg wymagane
specjalistyczne akcesoria..

B Czym jest zaprawa hybrydowa ?

To kombinacja sktadnikéw organicznych
i dodatkéw mineralnych. System hybry-
dowy fgczy zalety zapraw organicznych i
mineralnych.

W ten sposoéb polepsza sie odpornosé
na temperature i czynniki chemiczne
oraz wzrasta wytrzymatos$é

na obcigzenie.

® = Zastosowanie wg aprobaty

O = Nadaje sie do
= Typ opakowania

fischer=
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Technika dozowania zaprawy iniekcyjnej fischer
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OKRESLENIE ILOSCI ZAPRAWY

Dla okreslnia wymaganej iloSci zaprawy
do danego zastosowania potrzeba zna¢

;ﬁ

Pret gwintowany FIS A,
stal ocynkowana

| jlo$¢ w jednostkach skali zaprawy w
opakowaniu

® tabelaryczng ilo$¢ zaprawy w R y=rv— Efektywna glebokosé
jednostkach skali wymagana do kotwienia 1
zakotwienia danego preta | fen=for i
@ Efek. gfeb.
Stal kotwienia Max.
Stal ocyn- nierdzew- = Dlugosé
kowana na A4 Srednica wiertta | Stoworu udytkowa
Typ Art-Nr. Art-Nr. E [mm] [mm] [mm]
FISAM6x75 090243 090437 ° 8 50 15
FIS A M6 x 85 090272 090438 ° 8 50 25
FISAM 6 x 110 090273 090439 ° 8 50 50
FISAM 8 x 90 090274 090440 ° 10 65 15
FISAM8x 110 090275 090441 ° 10 65 35
FISAM 8 x 130 090276 090442 ° 10 65 55
FISAM 8 x 175 090277 090443 ° 10 65 100

Przyktad:

80 szt. FISAM6x110

80x 2 jednostek skali = 160 jednostek skali:
1 opakowanie FIS V 360 S jest wystarczajace

Opakowania - ilo$¢ zaprawy w kartuszu

Produkt llos¢ jednostek skali llos¢ jednostek skali

na opakowanie ( zredukowana o 1
mieszalnik)

Kotwa Highbond

FISHB 345 S 180 podziatek 170 podziatek

FISHB 150 C 70 podziatek 60 podziatek

Zaprawa iniekcyjna FIS V

FISV 360 S 180 podziatek 170 podziatek

FISVS 150 C 70 podziatek 60 podziatek

FISVS 100 P 50 podziatek 40 podziatek

Zapr. iniekcyjna FIS VT 380 C

FISVT 380 C 190 podziatek 180 podziatek

UZYWANIE OPAKOWAN

B Podczas wyciskania zaprawy przy

B Wazne: Podczas uzywania nowego ® Powyzsze informacje dotyczace

uzyciu pistoletu przesuwajacy sie opakowania pierwszych kilka ilosci  wykonanych  zakotwien
ttok umozliwia okreslenie ilosci mililitrow (ok. 10 ml) zaprawy z jednego opakowania zaprawy sa
wycisnietych jednostek skali nalezy wycisnac¢ na bok, prawdziwe przy zatozeniu, ze opa-
na opakowaniu. aby sprawdzi¢ wymieszanie kowanie zostanie zuzyte podczas
sie sktadnikbw. Zaprawa moze pracy bez zmiany mieszalnika.
by¢ wcisnieta do otworu dopiero, Kazdy  dodatkowy  mieszalnik

gdy monter stwierdzi, ze jest ona
w kolorze szarym.

Po zakonhczonej pracy napoczete
opakowanie moze by¢ ponownie
uzyte poOzniej, wystarczy nakreci¢
nowy mieszalnik. Kazde opakowanie
zaprawy iniekcyjnej w komplecie po-
siada dwa mieszalniki.

wymaga zuzycia dziesieciu jed-
nostek zaprawy wedtug skali na
opakowaniu. llo$¢ zuzytej zaprawy
moze by¢ wieksza réwniez jesli zo-
stanie wywiercony wiekszy lub
gtebszy otwor, oraz gdy do otworu
zostanie wcisnieta wieksza ilo$¢
zaprawy niz jest to wymagane.
(los¢  jednostek skali podane
w tabeli nalezy traktowaé¢ jako
wartos$ci orientacyjne).

fischer=
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192 MOCOWANIA RAMOWE

System montazowy Thermax 8i 10

Nowa forma zamocowan z odstepem w Systemach mocowania izolacji termicznych (WDVS).

INFORMACJE OGOLNE
M Thermax 8 /10 Zastosowanie:

z zaslepka = Beton niezarysowany = Cegta kratowka
= Cegta petna = Gazobeton
= Cegta petna cementowo- ®* Mozna wkrecac
Kotek uniwersalny UX wapienna do drewna wywiercajgc
* Bloczki z betonu lekkiego uprzednio otwor

= Cegta kratowka

OPIS PRODUKTU THERMAX - ZALETY W SKROCIE

= Samonacinajgcy, wzmocniony wiéknem szklanym stozek

w trakcie montazu wwierca sie poprzez tynk w materiat izola- Wielora!(ie mozliwosci
cyiny. poiqcz.en:
= Materiat stozka ogranicza powstawanie mostkéw termi- 'Z.S,X o: wkrgt do piyt
- wiérowych 4,5-6,5 mm
cznych Dlugosé uzytkowa o
: od 45 do 180 mm. -wkret do ptyt widrowych 6,0 mm
-wkret do blachy 6,3 mm
Zalety/Korzysci Wkret mozna wkrecaé MB /M8 /M10
= Termiczne odgrodzenie. do drewna wywiercajac Termiczny modut
* Mozliwo$é ustawiania. uprzednio otwar. oddzielajacy
= Prosty, szybki i profesjonalny montaz bez specjalnych minimalizacia strat cieple. -

narzedzi, nakretek, nakretek kontrujgcych czy tulei dystan-

sowych. ‘
= Bezpieczenstwo dzieki zakotwieniu w podtozu. .. . ,
= Duze obcigzenia. Ustawienie Frezuwam _ . Zaslepka
; | . . . ) 0-20 mm. w trakcie montazu wwierca Zahazpiecza przed
* Wkret mozna mocowac¢ w drewnie wywiercajgc uprzednio sie poprzez tynk w materiat Zanieczyszezenie.
otwor. izolacyjny. Montaz
* Dtugosé uzytkowa od 45 do 180 mm. - — Dostepnym w handlu kluczem
* Mate wymiary zaslepki. UX 10 / UX 12 nasadkowym SW 10 lub 13.
* Wielorakie mozliwosci potaczen : Kofek uniwersalny do pewnego zakotwienia
-z SX 5: wkret do ptyt wiérowych 4,5-5,5 mm we wszystkich popularnych materiatach budowlanych.

- wkret do ptyt wiérowych 6,0 mm
- wkret do blachy 6,3 mm M6 / M8 / M10

MONTAZ

Rodzaj montazu
* Montaz przelotowy

Informacje montazowe
* Montaz bez specjalistycznych narzedzi.

STANDARDY

]
flscher ® Inf. na temat wymagar prawnych

) ) ) dotyczacych mocowan znajduja sie
Innovative solutions na st 20 pod hastem APROBATY.
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DANE TECHNICZNE

e ——— RITTOEMCERD]

Typ Art-Nr Wiertlo8 Gtebokosc Diugosc Gtgbokosé Srednica Kluez Wkret do ptyt widrowych, llos¢ w L
wiercenia  uzytkowa  kotwienia  zadlepki-d $ruba metryczna, opakowaniu et fix
wkret do blachy 2 e

4, o 'R ef W s

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] sit.
Thermax 8/60 M6 045685 10 120 45-60 60 18 10 45-6,0/M6/6,3 20
Thermax 8/80 M6 045686 10 140 60-80 60 18 10 45-6,0/M6/63 20 -
Thermax 8/100 M6 045687 10 160  80-100 60 18 10 45-6,0/M6/6,3 20 = °
Thermax 8/120 M6 045688 10 180 100-120 60 18 10 45-60/M6/6,3 20 g E
Thermax 8/140 M6 045689 10 200 120-140 60 18 10 45-60/M6/63 20 S £
Thermax 8/160 M6 045690 10 220 140-160 60 18 10 45-6,0/M6/6,3 20
Thermax 8/180 M6 045691 10 240 160-180 60 18 10 45-60/M6/6,3 20
Thermax 10/100 M6 045692 12 160  80-100 70 22 13 45-6,0/M6/63 20
Thermax 10/120 M6 045693 12 180 100-120 70 22 13 45-6,0/M6/6,3 20
Thermax 10/140 M6 045694 12 200 120-140 70 22 13 45-60/M6/6,3 20
Thermax 10/160 M6 045695 12 220  140-160 70 22 13 45-60/M6/6.3 20
Thermax 10/180 M6 045696 12 240 160-180 70 22 13 45-6,0/M6/63 20
Thermax 10/200 M6 512605 12 260  180-200 70 22 13 45-6,0/M6/6,3 20
Thermax 10/220 M6 514250 12 280 200-220 70 22 13 45-6,0/M6/6,3 20 * Tinst
Thermax 10/240 M6 514251 12 300 220-240 70 22 13 45-6,0/M6/63 20 v "\
Thermax 10/100 M8 045697 12 160  80-100 70 22 13 M8 20 g
Thermax 10/120 M8 045698 12 180 100-120 70 22 13 M8 20 s \J
Thermax10/140 M8 045699 12 200 120-140 70 22 13 M8 20 *
Thermax 10/160 M8 045700 12 220 140-160 70 22 13 M8 20
Thermax 10/180 M8 514252 12 240 160-180 70 22 13 M8 20
Thermax 10/200 M8 514253 12 260 180-200 70 22 13 M8 20
Thermax 10/220 M8 514254 12 280 200-220 70 22 118 M8 20
Thermax 10/240 M8 514255 12 300 220-240 70 22 13 M8 20
Thermax 10/100 M10 045702 12 160  80-100 70 22 13 M10 20
Thermax 10/120 M10 045703 12 180 100-120 70 22 13 M10 20
Thermax 10/140 M10 045704 12 200 120-140 70 22 13 M10 20
Thermax 10/160 M10 045705 12 220 140-160 70 22 13 M10 20
Thermax 10/180 M10 514256 12 240 160-180 70 22 13 M10 20
Thermax 10/200 M10 514257 12 260 180-200 70 22 13 M10 20
Thermax 10/220 M10 514258 12 280 200-220 70 22 13 M10 20
Thermax 10/240 M10 514259 12 300 220-240 70 22 13 M10 20

OBCIAZENIA

Zalecane obcigzenia $cinajace Vg [kN] dla Thermax.

Thermax M 8 0,15
Thermax M 10 0,20

Zalecane obciazenia wyrywajace N g [kN] (uwzgledniono wspétczynnik bezpieczenstwa yL = 7).

Typ UX 10 / Thermax 8 UX 12 / Thermax 10
Obciazenie

Beton 2 B25 "% 1,00 1,00

Cegta petna= Mz 12 112 0,50 0,70

Pustak cementowo-wapienny = KSL 12 "2 0,60 0.80

Pustaki z betonu lekkiego = Hlz 12 V2 0,20 0,30
Gazobeton P4 "7 0,40 0,60

Kotek nalezy zamocowac na petna gteboko$c zakotwienia w podtozu nosnym. Rodzaj wiercenia dostosowac do podtoza.
Ze wzgledu na rdzng jakosc fugi, podane warto$ci obowiazuja przy montazu bezposrednio w materiale budowlanym. .

" Zalecane obciazenia wyrywajace przy zastosowaniu wkretu do ptyt wiérowych 6,0 mm: 0,35 kN.
2 Zalecane obciazenia wyrywajace przy zastosowaniu SX 5 z wkretem do ptyt wiérowych 4,5 - 5,5: 0,10 kN

fischer=

/nnovative solutions



